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OPIS PRODUKTU

Charakterystyka produktu LOCTITE® 480™
Technologia Cyjanoakrylowa

Zwiazek chemiczny Cyjanoakrylan etylu
Postac¢ nieutwardzo Ciecz o kolorze czarnyms

nego

Sktadniki Jednosktadnikowy - nie wymaga
mieszania

Lepkos¢ Niska

Utwardzanie Wilgotnos¢

Zastosowanie Klejenie

Kluczowe substraty Metale, tworzywa sztuczne i i

kauczuki

LOCTITE® 480™ jest klejem wzmacnianym kauczukiem,
przeznaczonym do wykonywania zfaczy o podwyzszone;j
elastycznosci, wytrzymatosci na oddzieranie oraz odpornosci
na obcigzenia udarowe.

NSF International

Zatwierdzony w ANSI/NSF Kategoria 61 do zastosown w
przemystowych i komunalnych ukfadach wody pitnej, do
temperatury nie przekraczaacej 82° C. Uwaga: Jest to
regionalna aprobata. W celu uzyskania dalszych informacji
oraz wyjasnien, nalezy skontaktowac sie z lokalnym osrodkiem
obstugi techniczne;j.

WELASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Gestos¢ @ 25 °C 1,05
Temperatura zaptonu - patrz karta
charakterystyki MSDS
Lepkos¢, metoda stozek i ptyta, mPa-s (cP):

Temperatura: 25 °C, Wsp. $cinania: 1 000 s™ 100 do 200Ms
Lepkos¢, Brookfield - LVF, 25 °C, mPa-s (cP):
Wrzeciono 1, predko$¢ 6 obr. / min. 100 do 200
TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA
w normalnych warunkach wilgotnos$é powietrza

zapoczatkowuje proces utwardzania. Chociaz wytrzymatosé
funkcjonalna jest osiggana w stosunkowo krotkim czasie, to
jednak utwardzanie trwa co najmniej 24 godziny, zanim
produkt uzyska petng odpornos¢ chemiczna.

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu
Szybkos$¢ utwardzania zalezy od uzytego materiatu. Ponizsza
tabela przedstawia czas ustalania uzyskany na réznych
materiatach przy 22 °C i 50 % wilgotnosci wzglednej. Jest to
okreslone jako czas do osiggniecia wytrzymato$ci na scinanie
0,1 N/mm? .
Czas ustalania, sekundy:

Stal (odtluszczone) 60 do 120
Aluminium 10 do 30
Dwuchromian cynku 50 do 150
Neopren <20
Kauczuk nitrylowy <20

ABS 20 do 50
PVC 50 do 100
Poliweglan 30 do 90
Tworzywo fenolowe 20 do 60

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od szczeliny

Szybkos¢ utwardzania zalezy od szczeliny klejenia. Cienkie
szczeliny powodujg szybsze utwardzanie. Zwigkszenie
szczeliny sprawi, ze utwardzanie bedzie trwato dtuzej .

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od aktywatora

Jezeli nie do przyjecia jest diugi proces utwardzania
spowodowany duzymi szczelinami, mozna go przyspieszy¢
poprzez naniesienie na powierzchnie aktywatora. Moze to
jednak wptyng¢ na zmniejszenie wytrzymatosci zigcza, tak
wiec nalezy sprawdzi¢ wyniki przeprowadzajac wczes$niej test.

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od wilgotnosci
Szybkos¢ utwardzania zalezy od wilgotnosci wzglednej
otoczenia. Ponizszy wykres przedstawia zmieniajaca sie

w czasie wytrzymato$¢ na rozcigganie na kauczuku Buna N
przy réznych stopniach wilgotnosci.
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TYPOWE WELASNOSCI MATERIAIU UTWARDZONEGO TYPOWE PARAMETRY MATERIALU UTWARDZONEGO
Utwardzany przez 24 godz. @ 22 °C Wiasnosci kleju
Wiasnosci fizyczne:

Wsp. rozszerzalnosci cieplnej ISO 11359-2,, 80x10< Utwardzany przez 30 sekundy @ 22 °C

K- Wytrzymato$¢ na rozcigganie, 1ISO 6922:
Wsp. przewodnosci ciepinej ISO 8302, 0,1 Buna-N N/mm? 21,84
W/(m-K) (psi)  (2260)

Temperatura szklenia Tg, ISO 11359-2, °C 150

Wiasnosci elektryczne:

Rezystownos¢ objetosciowa, IEC 60093, 10x10' Utwardzany przez 24 godz. @ 22 °C
Q-cm Wytrzymatos$¢ na Scinanie, ISO 4587:
Rezystownos$¢ powierzchniowa, IEC 60093, 10x10% Stal (poddane obrébce N/mm2 22 do 30
Q strumieniowo $ciernej) (psi) (3200 do 4 400)
Wytrzymatos¢ dielektryczna, IEC 60243-1, 25 Wytrawione aluminium N/mm? 14 do 22
kV/mm (psi) (2 000 do 3 200)
Stata dielektr. / wsp. strat, IEC 60250: Dwuchromian cynku N/mm2 8do 15
przy 0,1 kHz 2,65/<0,02 (psi) (1200 do 2 200)
przy 1 kHz 2,75/<0,02 ABS N/mm? 6 do 20
przy 10 kHz 2,75/ <0,02 (psi) (870 do 2 900)
PvC N/mm? 4 do 20
(psi) (580 do 2 900)
Tworzywo fenolowe N/mm?  5do 15
(psi) (730 do 2 200)
Poliweglan N/mm? 5do 20
(psi) (730 do 2 900)
Kauczuk nitrylowy N/mm? 5do 15
(psi) (730 do 2 200)
Polichloropren N/mm? 5do 15

(psi) (730 do 2 200)
Wytrzymato$¢ na rozcigganie, 1ISO 6922:

Stal (poddane obrébce N/mm? 12 do 25
strumieniowo $ciernej) (psi) (1700 do 3 600)
Buna-N N/mm2? 5do 15

(psi) (730 do 2 200)

Utwardzany przez 24 godz. @ 22 °C, nastepnie przez 48 godz. w 120
°C, badanie w 22 °C
Wytrzymatos$¢ na Scinanie, ISO 4587:
Stal (poddane obrébce N/mm? 218,0Ms
strumieniowo $ciernej) (psi) (22 610)

TYPOWA ODPORNOSC NA SRODOWISKO
Utwardzany przez 1 tydzien @ 22 °C
Wytrzymato$¢ na $cinanie, ISO 4587:
Stal (poddane obrébce strumieniowo $ciernej)

Wytrzymatos¢ w temperaturze
Testy w temperaturze

Henkel Loctite Americas Henkel Polska Sp. z o.0. Henkel Loctite Asia Pacific
+860.571.5100 +48.22.56.56.200 +81.21.2891.8863

W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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Odpornos¢ na chemikalia / rozpuszczalniki
Starzenie w okreslonych warunkach, badanie w temp. 22 °C.

% peinej wytrzymatosci
Medium °C 100 h 500 h 1000 h
Olej slinikowy 40 85 85 85
Benzyna 22 90 70 70
Etanol 22 95 95 80
Izopropanol 22 75 75 75
Freon TA 22 90 90 85
zg‘g'g;f; oaonosel 40 80 80 65

Wytrzymatos$¢ na $cinanie, ISO 4587:
Poliweglan

% peinej wytrzymatosci

Medium °C 100 h 500 h 1000 h
Powietrze o wilgotnosci
wzglednej 95% 40 100 100 100

INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca sie stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
by¢ uzywany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem

i innymi materiatami silnie utleniajacymi.

Pelna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).

Wskazéwki dotyczace stosowania

1. Aby uzyskac jak najlepsze wyniki, przed aplikacjg nalezy
powierzchnie przeznaczone do klejenia oczysci¢ i
odttuscic.

2. Ten produkt osigga najlepsze rezultaty przy waskich
szczelinach (0,05 mm).

3. Nadmiar kleju mozna usung¢ srodkami zmywajgcymi
Loctite, nitrometanem lub acetonem.

Norma Materiatowa Loctite'V*

LMS z dnia Grudzien 5, 2003. Dla wybranych wtasciwosci
produktu i dla kazdej szarzy, dostepne sg raporty z testéw.
Raporty LMS zawierajg wyniki badan wybranych parametréw,
prowadzonych podczas kontroli jakosci iokreslonych jako
zgodne z wymaganiami klienta. Dodatkowo prowadzone sg
petne badania jakosci produktu oraz jego zgodnosci z
normami. Szczegdlne wymagania klienta dotyczgce wymagan,
moga by¢ koordynowane przez dziat jakosci Henkel Loctite.

Magazynowanie
O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go

w zamknietych  pojemnikach ~ w chtodnym i  suchym
pomieszczeniu.
Zalecana temperatura przechowywania oryginalnie

zamknietych pojemnikéw: od 2 °C do 8 °C. Przed uzyciem
produkt nalezy ogrza¢ do temperatury otoczenia.
Optymalne jego warunki stosowania to 22 °Ci 50 %
wilgotnosci wzglednej. Resztek materialu nie nalezy
umieszcza¢ z powrotem w jego oryginalnym pojemniku, gdyz
mogtoby dojs¢ do zanieczyszczenia produktu. Korporacja
Henkel nie bierze odpowiedzialnosci za produkt, ktéry zostat
zanieczyszczony lub  przechowywany niezgodnie ze
wskazaniami. Dalsze informacje na temat okresu przydatnosci
produktu mozna uzyskaé w lokalnym osrodku obstugi
techniczne;j.

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x 0,225 =1b

N/mm x 5,71 = Ibs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

Henkel Loctite Americas
+860.571.5100

Henkel Polska Sp. z o.0.
+48.22.56.56.200

W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa:

Henkel Loctite Asia Pacific
+81.21.2891.8863

www_loctite.pl
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Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu  zostat
przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie
celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika metode lub
sposob jej zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez
niego rezultaty. Sprawa uzytkownika jest takze podjecie
odpowiednich srodkéw ostroznos$ci, aby unikng¢ ew. ryzyka dla
produkcji i osob, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy
utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze
Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z  produktu przez  poszczegdlnych
uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspoétuczestniczyc
w konsekwencjach ew. btedow czy niedopatrzen. Opisane
tutaj procesy nie muszg by¢ wytacznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed
zastosowaniem produktu, przeprowadzit wiasng probe
postugujac  sie  przedstawionymi  tu  danymi jako
przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym Ilub
wiekszg liczbg patentdw Ilub opatentowanych aplikacji
amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakow firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki
firmowe wystepujace w tym dokumencie sg wilasnoscig
Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to znak handlowy
zarejestrowany w urzedach patentowych USA lub innych
krajow.

Referencje 1.3

Henkel Loctite Americas Henkel Polska Sp. z o.0.
+860.571.5100 +48.22.56.56.200

Henkel Loctite Asia Pacific
+81.21.2891.8863

W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl



X-ON Electronics

Largest Supplier of Electrical and Electronic Components
Click to view similar products for Chemicals category:
Click to view products by Loctite manufacturer:

Other Similar products are found below :

HANDPAD 1624-10S 3045-QT 3065-15S 3125-9S 5200-WHITE-30Z 70008073302 1398159-1 S1255-04-34X100FT 3748-Q-58"x8" FO-
25DT 13844 S1009-KIT-A-CS8606 8361-P 2216-GRAY-20Z DP100-200ML 1743-2FP 2310-10 VERSIL406 826-450G SS4120-1P
3789-Q 9729 9223 9176 600-0510 3748PG 04952-00531-00 04952-00533-00 10-50L 3748-Q-5/8"X8" 3764-TC 3M 9087 3M 9088
AS1700 120-320 BLR-15ML HYBRICX 35C 7552 7558 3748-V-0O-Q-5/8"X8" 3764-Q 3779-TC 3797TC 3M 9086 100500F00000G
101800F00000G 1610-5G 1610-G4 1621-5G



https://www.x-on.com.au/category/tools-supplies/prototyping-products/chemicals
https://www.x-on.com.au/manufacturer/loctite
https://www.x-on.com.au/mpn/panduit/handpad
https://www.x-on.com.au/mpn/techspray/162410s
https://www.x-on.com.au/mpn/techspray/3045qt
https://www.x-on.com.au/mpn/techspray/306515s
https://www.x-on.com.au/mpn/techspray/31259s
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/5200white3oz
https://www.x-on.com.au/mpn/omron/70008073302
https://www.x-on.com.au/mpn/teconnectivity/13981591
https://www.x-on.com.au/mpn/teconnectivity/s12550434x100ft_1
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/3748q58x8_1
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/fo25dt
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/fo25dt
https://www.x-on.com.au/mpn/desco/13844
https://www.x-on.com.au/mpn/teconnectivity/s1009kitacs8606
https://www.x-on.com.au/mpn/mgchemicals/8361p
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/2216gray2oz
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/dp100200ml
https://www.x-on.com.au/mpn/techspray/17432fp
https://www.x-on.com.au/mpn/techspray/231010
https://www.x-on.com.au/mpn/amphenol/versil406
https://www.x-on.com.au/mpn/mgchemicals/826450g
https://www.x-on.com.au/mpn/mgchemicals/ss41201p
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/3789q
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/9729
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/9223
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/9176
https://www.x-on.com.au/mpn/antistat/6000510
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/3748pg
https://www.x-on.com.au/mpn/tesa/049520053100
https://www.x-on.com.au/mpn/tesa/049520053300
https://www.x-on.com.au/mpn/chemtronics/1050l
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/3748q58x8
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/3764tc
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/3m9087
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/3m9088
https://www.x-on.com.au/mpn/accsilicones/as1700
https://www.x-on.com.au/mpn/wakefield/120320
https://www.x-on.com.au/mpn/electrolube/blr15ml
https://www.x-on.com.au/mpn/cx80/hybricx35c
https://www.x-on.com.au/mpn/kimberlyclark/7552
https://www.x-on.com.au/mpn/kimberlyclark/7558
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/3748voq58x8
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/3764q
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/3779tc
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/3797tc
https://www.x-on.com.au/mpn/3m/3m9086
https://www.x-on.com.au/mpn/aavid/100500f00000g
https://www.x-on.com.au/mpn/aavid/101800f00000g
https://www.x-on.com.au/mpn/techspray/16105g
https://www.x-on.com.au/mpn/techspray/1610g4
https://www.x-on.com.au/mpn/techspray/16215g

