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(TDS for ny version af Loctite® 270™)November 2009

PRODUKT BESKRIVELSE
LOCTITE® 270™ har felgende karakteristiske egenskaber:

Teknologi Akryl

Kemisk Type Dimethacrylat ester

Udseende (Uhezerdet)  |Greon vaeske™s

Fluorescens Ved belysning med UV lyst“s

Komponenter En komponent - kreever ingen
blanding

Viskositet Lav

Haerdning Anaerob

Sekundeert Aktivator

haerdesystem

Anvendelse Gevindsikring

Styrke Hgj

Dette tekniske datablad er geeldende for LOCTITE® 270™
fremstillet fra datoerne naevnt i afsnittet "Fremstilling dato
reference”.

LOCTITE® 270™ er designet til permanent lasning og taetning
af gevindbefaestelser. Produktet haerder ved udelukkelse af
luftens ilt, og i kontakt med teetsluttende metaloverflader og
forhindrer Igsning og leekage fra chokbelastning og vibration.
LOCTITE® 270™ er specielt velegnet til hardt belastede
samlinger sasom stag pa motorhuse, mgtrikker pa stag i
pumpehuse og andre fastgarelser hvor hgj styrke er pakraevet.
LOCTITE® 270™ giver en sikker heerdning. Den virker ikke kun
pa aktive materialer (f.eks. kobber og messing) men ogsa pa
passive materialer sasom rustfrit stal og platerede overflader.
Produktet giver hgj temperatur egenskaber og er olietolerant:
Det tolererer mindre overflade forureninger fra forskellige olier,
sasom skeereolie, smgreolie, antikorrosion- og
beskyttelsesvaesker.

NSF International

Registeret efter NSF kategori P1 til brug som
teetningsmiddel hvor der er ingen mulighed for fadevare
kontakt i og omkring fedevare behanlingsomrader.
Bemark: Dette er en regional godkendelse. Venligst
kontakt deres lokale tekniske service for mere information
og oplysning

TYPISKE EGENSKABER FOR DET UHARDEDE PRODUKT
Veegtfylde ved @ 25 °C 1,1
Flammepunkt - se sikkerhedsdatablad
Viskositet, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):
Spindel 2, hastighed 20 O/min 400 til 6004
Viskositet, Konus & plade, 25 °C, mPa-s (cP):
Konus C60/1°Ti ved forskydningsrate 129 s™ 450

TYPISKE HARDE EGENSKABER

Haerdning pa forskellige materialer
Heerde hastigheden vil afhaenge af materialet limen anvendes
pa. Grafen nedenfor viser brudstyrken der opbygges over tiden
pa M10 stadl matrikker og bolte sammenlignet for forskellige
materialer og testet ifglge ISO 10964.
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Haerde hastighed ved forskellige limfuge starrelser
Heerdehastigheden vil afhaenge af limfugens starrelse.
Spillerum i gevind afheenger af gevindtype, kvalitet og
starrelse. Nedenstdende graf viser forskydningstyrken der
opbygges over tiden pa stal aksler og nav ved forskellige
kontrollerede spillerum og testet efter ISO 10123.
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Heerdehastigheden ved forskellige temperaturer
Heerdehastigheden afhaenger af temperaturen. Grafen
nedenfor viser brudstyrken opbygget over tid ved forskellige
temperaturer p4 M10 stal metrikker og bolte og testet efter ISO
10964.
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Heerdehastighed ved anvendelse af aktivator

Nar heerdehastigheden er uakseptabel lang, eller ved store
spillerum, vil pafering af aktivator forbedre heerdehastigheden.
Grafen nedenfor viser brudstyrken der opbygges over tid pa
M10 zink dichromat stdl mgtrikker og bolte ved brug af
Aktivator 7471™, 7649™  7088™ og 7091™ og testet efter
I1ISO 10964.
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TYPISKE EGENSKABER FOR DET HAERDEDE MATERIALE
Lim egenskaber

Heerdeti 24 timerved 22 °C
Moment ved brud, ISO 10964, ikke tilspaendt:

M10 stal meatrikker og bolte N-m 33
(Ib.in.)  (290)

M6 stal matrikker og bolte N-m 5
(Ib.in.)  (45)

M16 stal metrikker og bolte N-m 90
(Ib.in.)  (800)

3/8 x 16 stal metrikker (klasse 2) og N-m 31
bolte (klasse 5) (Ib.in.)  (275)

Videredrejningsmoment ved 180°, ISO 10964, ikke tilspaendt:

M10 stal metrikker og bolte N-m 33
(Ib.in.)  (290)

M6 stal mgtrikker og bolte N-m 3
(Ib.in.) (26)

M16 stal metrikker og bolte N-m 125
(Ib.in.)  (1.100)

3/8 x 16 stal metrikker (klasse 2) og N-m 33
bolte (klasse 5) (Ib.in.)  (290)

Moment ved brud, ISO 10964, forspaendt til 5 N-m:

M10 stal metrikker og bolte N-m 39
(Ib.in.)  (345)

3/8 x 16 stal metrikker (klasse 2) og N-m 35
bolte (klasse 5) (Ib.in.)  (310)

Videredrejningsmoment ved 180°, ISO 10964, forspaendt til 5 N-m:
M10 stal metrikker og bolte N-m 25
(Ib.in.)  (220)
3/8 x 16 stal metrikker (klasse 2) og N-m 31

bolte (klasse 5) (Ib.in.)  (275)
Trykforskydningsstyrke, ISO 10123:
Stal aksler og nav N/mm? 29,04

(psi)  (21.305)

Heerdet i 1uge ved 22°C,
Moment ved brud, ISO 10964, forspaendt til 5 N-m:
M10 zink fosfaterede meatrikker og N-m 46

bolte (Ib.in.)  (400)
M10 rustfrie stal matrikker og bolte N-m 30
(Ib.in.)  (265)

TYPISK MILUOMASSIG RESISTENS
Haerdeti 1 uge ved 22 °C
Moment ved brud, ISO 10964, forspaendt til 5 N-m:
M10 zink fosfaterede stal matrikker og bolte

Varmestyrke
Testet ved temperatur
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Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

For den mest direkte adgang til lokale salgsafdelinger og teknisk support se: www.henkel.com/industrial
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Varme aldning

Aldet ved temperatur angivet og testet ved 22 °C
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Varmealdning/varmestyrke
Aldet under forhold som angivet og testet ved angivet
temperatur
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Kemikalie/oplasningsmiddel resistens
AEldet som angivet og tested ved 22 °C.

% af oprindelig styrke
Milje pavirkning °C 500 h 1000 h 5000 h
Motor olie 125 65 75 75
Blyfri benzin 22 90 95 95
Bremse vaeske 22 105 105 100
Vand/glycol 50/50 87 75 85 90
Acetone 22 95 95 100
Ethanol 22 95 95 95
E85 Ethanol braendstof | 22 95 95 95
B100 Bio-Diesel 22 100 100 110
Fysiske egenskaber:
Varmeudvidelses koefficient, ISO 11359-2, K 000%10°
Varme ledningsevnen, ISO 8302, W/(m-K) 0,0
Specifik Varme, kJ/(kg-K) 0,0
% af oprindelig styrke
Milje pavirkning °C 500 h 1000 h 5000 h
Natrium Hydroxid, 20% | 22 75 65 55
Fosfor syre, 10% 22 100 95 65

GENEREL INFORMATION

Dette produkt er ikke anbefalet til brug i rene oxygen
ogl/eller oxygenrige systemer og ber ikke valges som
teetningsprodukt til klorin eller andre steerkt oxiderende
materialer.

For sikker handteringsinformation, se sikkerhedsdatablad
(MSDS).

Hvor vandbaserede vaskesystemer anvendes til at rense
overfladerne fgr limning, er det vigtigt at checke for
forenelighed mellem vaskemidlet og limen. | nogle tilfaelde kan
disse vandbaserede vaskemidler forringe heerdningen og
egenskaberne for limen.

Dette produkt er ikke normalt anbefalet til brug pa plast
(specielt termoplastiske materialer hvor der er risiko for
spaendingsudigsning). Brugeren bgr testet for forenelighed af
produktet ved anvendelse af sddanne materialer.

Brugsanvisning
Ved samling

1. For at opna bedst muligt resultat, afrenses overfladerne
(udvendige som indvendige) med en LOCTITE®
renseveeske (f.eks. 7063) og lad overfladen tarre.

2. Hvis heerdehastigheden er for lav, anvend en passende
aktivator. Venligst se haerdehastighed vs. aktivator kurven
for reference. Lad aktivatoren tgrre, hvor ngdvendigt.

3. For at forhindre produktet i at stoppe til i dysen,
undlad at rare metal overfladen med spidsen af dysen ved
pafering.

4. Ved gennemgaende huller, pafgr flere draber af
produktet pa bolten i det omradde hvor mgtrikken gar i
indgreb.

5. Ved blind huller, pafgr flere dréber af produktet til den
nederste tredjedel af det invendige gevind i blindhullet,
eller i bunden af blindhullet.

6. Ved tatningsopgaver, pafgr en stribe 360° omkring de
forste gevind af det udvendige gevind, dog ikke det
allerforste  gevind. Ved stgrre  gevind, tilpas
produktmaengden tilsvarende og pafer 360° produkt pa
det indvendige gevind ogsa.

7. Saml emnerne og spaend sammen som foreskrevet.

Ved adskillelse

1. Lesn med standard handveerktgj.

2. | sjeeldne tilfeelde, hvor almindeligt handveerktgj ikke er
tilstraekkeligt pa grund af langt indgreb af gevindet, tilfar
varme til matrikken eller bolten op til ca. 250 °C. Adskil
mens stadig varmt.

3. Tilfer lokal varme pa samlingen op til ca. 250 °C. Adskil
mens varm.

Ved afrensning

1. Heerdet produkt kan fijernes med en kombination af Loctite
rensevaeske og mekanisk afrensning med en stalbarste.

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

For den mest direkte adgang til lokale salgsafdelinger og teknisk support se: www.henkel.com/industrial
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Loctite Materiale Specification"s

LMS er dateret Juni 26, 2009. Test rapporter er tilgangelige
for hvert batch for de angivne egenskaber. LMS test rapporter
indeholder udvalgte kvalitetskontrol test parametre, som er
anset for passende til specifikation for kundens
anvendelse. Yderligere, foretages der grundig kontrol for at
sikre produktets kvalitet og ensartethed. Specielle kunde
specifikke krav kan koordineres gennem Henkel kvalitets
afdeling.

Opbevaring

Opbevar produktet i den uabende emballage pa et tert sted.
Opbevarings information kan vaere angivet pa etikketten pa
emballagen.

Optimal opbevaring: 8 °C til 21 °C. Opbevaring under 8 °C
eller over 28 °C kan pavirke produktets egenskaberNar
produktet fgrst har veeret ude af original emballagen, ber det
ikke heeldes tilbage, da det kan vaere blevet forurenet. Henkel
Corporation kan ikke patage sig ansvar for produkt der er
blevet forurenet eller opbevaret under andre forhold end de
tidligere angivne. Hvis der enskes yderligere information,
kontakt Deres lokale tekniske Service Center eller
kundeservice.

Omseetning af enheder
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
pm/25.4 = mil

N x0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz'in
mPa-s = cP

Fremstilling dato reference

Dette tekniske datablad er gaeldende for LOCTITE® 270™
fremstillet efter datoerne nedenfor:

Fremstillet i: Forste fremstillingsdato:
EU Juli 2009
Brazilien Endnu ikke afgjort

Fremstillingsdatoen kan afleese ved hjeelp af batch koden pa
emballagen. For at fa assistance kontakt lokal Teknisk service
eller Kundeservice.

Note

Data i dette dokument er kun til information, og anses for at
veere palidelig. Vi kan ikke patage os ansvar for resultater
opnaet af andre, hvis arbejdsprocedurer vi ikke har kontrol
over. Det er brugerens ansvar at bestemme egnethed for
brugerens anvendelse af produktionsmetoder naevnt heri og at
tage passende forholdsregler for at beskytte ejendom og
personer mod farer der kan opsta i forbindelse med handtering
og brug deraf. | lyset af det foregaende, fraskriver Henkel
Corporation sig specifikt alle garantier udtrykt eller
fremsat, inklusiv garantier for tab af omsatning eller
anvendelse for et specielt formal, som kan opstd som
folge af salg eller brug af Henkel Corporation’s produkter.
Henkel Corporation frasiger sig specifikt ethvert ansvar for
folgeskader eller skader ved uheld af enhver slags,
inklusiv tabt fortjeneste. Omtalen af forskellige processer og
sammenseetninger i dette dokument ma ikke fortolkes saledes
at de ikke kan vaere omfattet af patenter ejet af andre eller som
en license under et af Henkel Coporation tilhgrende patent der
deekker sadanne processer og sammenseetninger. Vi
anbefaler at enhver fremtidig bruger tester sin valgte
anvendelse fgr masseproduktion, ved at anvende disse data
som en vejledning. Dette produkt kan veere omfattet af et eller
flere patenter eller patentansggninger i USA eller andre lande.

Brug af Varemzerke

Undtagen angivet pa anden made, er alle varemaerker i dette
dokument, varemeerker for Henkel Corporation i U.S. A
og andre steder. ® markerer et varemaerke registreret
hos U.S. Patent and Trademark Office.

Reference 0.1

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

For den mest direkte adgang til lokale salgsafdelinger og teknisk support se: www.henkel.com/industrial



X-ON Electronics
Largest Supplier of Electrical and Electronic Components
Click to view similar products for Loctite manufacturer:

Other Similar products are found below :

2003721 2701 5080,GREY 50M X 50MM 37684 GC 10 TYPE 4 (JAR) 97262 406 577,250ML 603, 10ML 542, 250ML 330, 50ML &
7388, 40ML GLUE REMOVER, 5G 270, 50ML 262, 50ML 40945 98454 3526 SUPER GLUE GLASS, 3G 4080, 50G 460, 50G 641,
S0ML 495, 50G 55, 160M 7360 LT 5075 242,50ML 98472 GC 10 TYPE 3 (JAR) 660, S0ML 3463, 114G 595, 100ML 603, 50ML 2400,
S0ML 270 983438 7386, 500ML 572, 50ML 8106, 1L 96001 496, 50G 243, 250ML 5400, 50ML 403, 50G 420, 20G 9464, 50ML 638,
S0ML 496, 20G 1487439 3455, 24ML 4062, 20G



https://www.x-on.com.au/manufacturer/Loctite
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/2003721
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/2701
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/5080GREY50MX50MM
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/37684
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/GC10TYPE4JAR
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/97262
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/406
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/577250ML
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/60310ML_1
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/542250ML
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/33050ML738840ML
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/33050ML738840ML
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/GLUEREMOVER5G
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/27050ML
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/26250ML
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/40945
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/98454
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/3526
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/SUPERGLUEGLASS3G
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/408050G
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/46050G_1
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/64150ML_1
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/64150ML_1
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/49550G
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/55160M
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/7360
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/LT5075
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/24250ML
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/98472
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/GC10TYPE3JAR
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/66050ML
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/3463114G
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/595100ML
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/60350ML
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/240050ML
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/240050ML
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/270
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/983438
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/7386500ML
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/57250ML
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/81061L
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/96001
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/49650G_1
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/243250ML
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/540050ML
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/40350G
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/42020G
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/946450ML
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/63850ML_1
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/63850ML_1
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/49620G_1
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/1487439
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/345524ML
https://www.x-on.com.au/MPN/Loctite/406220G

