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Wir danken lhnen fir das mit dem Kauf des Weller
HeiBluftkolben HAP 1 erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung
wurden strengste Qualitits-Anforderungen zugrunde gelegt,
die eine einwandfreie Funktion des Gerétes sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriecbnahme des Gerédtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam  durch.  Bei  Nichteinhaltung  der
Sicherheitsvorschriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fir andere, von der Betriebsanleitung abweichende
Verwendung, sowie bei eigenméchtiger Verdnderung, wird
von Seiten des Herstellers keine Haftung ibernommen.

Sicherheitshinweise

@ Den Létkolben stets in der Originalablage ablegen.

@ Alle brennbaren Gegenstinde aus der Néhe des heiBen
Lotwerkzeuges bringen.

@ Bei HeiBluftgeréten diirfen keine brennbaren Gase
angeschlossen werden.

@ Geeignete Schutzbekleidung verwenden.
Den HeiBluftstrahl nicht auf Personen richten bzw. nicht
in den HeiBluftstrahl schauen.

@ Den heiBen Létkolben nie unbeaufsichtigt lassen.

@ Arbeiten sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.

@ Bei inerten Gasen fiir ausreichende Beliiftung sorgen.

2. Beschreibung

100 W HeiBluftkolben mit integriertem Fingerschalter, eignet
sich zum Loten und Entléten von oberflichenmontierten
Bauelementen. Ein breites Diisenprogamm macht ihn
universell einsetzbar.

Durch den im Handgriff integrierten Fingerschalter wird der
LuftdurchfluB gesteuert. Die ausstromende HeiBluft ist frei
von statischen Ladungen. Schlauch und Handgriff sind
antistatisch ausgefiihrt. Die temperaturgeregelte HeiBluft
kann mit dem verwendeten Steuergerét zwischen 50°C und
550°C eingestellt werden.

Technische Daten:

Heizleistung: 100 W
Heizspannung: 24V AC

Max. Luftmenge: 10 I/ min.
Temperaturbereich: 50°C — 550°C
Genauigkeit: +/- 30 °C

Deutsch

3. Inbetriecbnahme

Sicherstellen, dass sich das Steuergerdt im ausgeschalteten
Zustand  befindet. Den  HeiBluftpencil in  der
Sicherheitsablage ablegen. Den elektrischen
AnschluBstecker in die 7 pol. AnschluBbuchse des
Steuergerdtes  einstecken und  verriegeln.  Die
Schlauchleitung auf den “AIR” Nippel des Steuergerdtes
schieben. Gerét einschalten und Temperatur und Luftmenge
einstellen.

4. Potentialausgleich

Der HeiBluftkolben ist mit einer Potentialausgleichsleitung
ausgestattet die nach der Betriebsanleitung des
verwendeten Steuergerates beschaltet werden kann.

5. Arbeitshinweise
Die Gewindetiefe betrdgt max. 5 mm (0,2”). Ein langeres
Gewinde fiihrt zur Zerstérung des Heizkorpers.

ErsatzheiBluftkolben sind justiert und konnen ohne
Nachjustierung angeschlossen werden.

Zur Uberpriifung der HeiBlufttemperatur wird die
Verwendung einer speziellen MeBdise (TO05 87 278 08)
empfohlen, durch die ein Mantelthermoelement ¢ 0,5 mm
kontaktiert werden kann.

Die Betriebsanleitung des verwendeten Steuergerétes
ist zu dieser Betriebsanleitung ergénzend giiltig.

6. Lieferumfang

HeiBgaspencil 24 V, 100 W T005 27 11599
WDH 30 Sicherheitsablage T005 15 152 99
HeiBluftdiise R04 ¢ 1,2 mm T005 87 278 21

Betriebsanleitung
Technische Anderungen vorbehalten.

Die aktualisierten Betriebsanleitungen finden Sie unter
www.weller-tools.com.



Francais

Nous vous remercions de la confiance dont vous avez fait
preuve en achetant le fer de dessoudage Weller HAP 1.

La fabrication est conditionnée par les critéres de qualité les
plus stricts afin de garantir un fonctionnement sans faille de
I'appareil.

A 1. Attention

Avant de mettre I'appareil en service, veuillez lire
attentivement ce mode d'emploi ainsi que les consignes
de sécurité. Tout non-respect des consignes de sécurité
menace l'intégrité physique et peut entrainer la mort.

Le fabricant décline tout responsabilité en cas d'une
utilisation autre que celle décrite dans le mode d'emploi de
méme que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

o

onsignes de sécurité

Déposer toujours le fer a souder dans le support
d’origne.

Eloigner tous les objets inflammables du fer a souder
brilant.

Porter des vétements de protection adéquats.

Danger de brdlure par I'étain en fusion.

Ne jamais laisser le fer a souder brilant sans
surveillace.

Ne pas diriger le fer a air chaud vers des personnes ou
des objets inflammables

Ne travaillez pas sur des piéces sous tension.

En cas d’utilisation d’azote, veiller a une ventilation
suffisante du local (Uniquement pour appareils avec
alimentation externe en air)

2. Description

Fer a air chaud de 100 W avec interrupteur au doigt intégré,
convient pour souder et dessouder des modules a montage
en surface. Un large programme de buses le rend d’usage
universel.

Le flux d’air est commandé a I'aide de I'interrupteur au doigt
intégré dans la poignée. L'air chaud sortant est exempt de
charges statiques. Le flexible et le manche sont d’exécution
antistatique. La régulation de température de Iair chaud
peut étre réglée avec I'appareil de commande utilisé entre
50°C et 550°C.

Données techniques:

Puissance de chauffage: 100W
Tension de chauffage: 24V AC

Débit d’air max.: 101/ min
Plage de température: 50°C — 550°C
Précision: +/- 30 °C

3. Mise en service

Vérifier que I’appareil de commande est débranché. Placer le
fer a air chaud dans le support. Insérer la fiche de raccorde-
ment électrique dans la douille de raccordement a 7 péles
de I'appareil de commande et verrouiller. Glisser le flexible
sur I'embout "AIR” de I'appareil de commande. Brancher
I"appareil et régler la température et le débit dair.

4. Compensation de potentiel

Le pistolet a air chaud est équipé d’'une compensation de
potentiel, qui peut étre branchée suivant le mode d’emploi
de I'appareil de commande utilisé.

5. Recommandations pour le travail
La profondeur de filetage est au max. de 5 mm (0,2”).
Un filetage plus long provoque la destruction de
I’élément chauffant.

Les fers a air de rechange sont ajustés et peuvent étre
raccordés sans réglage.

Pour vérifier la température de I'air chaud, on recommande
I'utilisation d’une buse de mesure spéciale (T0058727808),
a travers laquelle un thermoélément @ 0,5 mm sous gaine
peut étre mis en contact.

Le mode d’emploi de I’appareil de commande utilisé est
valable a titre de complément a ce mode d’emploi.

6. Etendue de la livraison

Fer & air chaud 24V, 100 W T005 27 11599
WDH 30 Support de sécurité T005 15152 99
Buse R04; 1,2 mm ¢ T005 87 278 21

Mode d'emploi

Sous réserve de modifications techniques!
Vous trouverez les manuels d'utilisation actualisés sur
www.weller-tools.com.



We danken u voor de aankoop van de Weller HAP 1. Bij de
productie werd aan de strengste kwaliteitsvereisten voldaan
om een perfecte werking van het toestel te garanderen.

A 1. Attentie

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze
gebruiksaanwijzing en de veiligheidsvoorschriften
aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de
fabrikant geen aansprakelijkheid overgenomen.

Veiligheidsvoorschriften

De soldeerbout altijd in de originele houder plaatsen.
Alle brandbare voorwerpen uit de buurt van het hete
sodeerwerktuig verwijderen.

Geschikte veiligheidskleding dragen.
Verbrandingsgevaar door vioeibaar soldeertin.

De hete soldeerbout nooit onbewaakt achterlaten.
Richt niet het hete lucht solderende hulpmid del op
personen of brandbare voorwerpen.

Werk niet aan onder spanning staande delen.

In het geval van gebruik van stikstof, verzeker adequate
ventilatie (slechts op eenheden met externe
samengeperste luchtlevering)

2. Beschrijving

100 de hete lucht solderend hulpmiddel van W met
geintegreerde vingerschakelaar, geschikt om opperviakte
opgezette componenten te solderen en desoldering.

Een brede waaier van pijpen maakt het hulpmiddel van
universele toepassing. De luchtstroom wordt gecontroleerd
gebruikend de vingerschakelaar die in het handvat wordt
geintegreerd. De hete lucht die van het solderende
hulpmiddel wegvloeit is vrij van statische lasten.

De slang en het handvat zijn van antistatisch ontwerp.

De temperatuur-geregelde hete lucht kan aan tussen

50°C en 550°C worden geplaatst gebruikend de
aangewende controleeenheid.

Techniche gegevnes:

Verwarmer classificatie: 100 W
Verwarmer voltage: 24V AC

Max. tarief van de luchtstroom: 10 1/ min.
Temperatuur waair: 50°C - 550°C
Precisie +/- 30 °C

Nederlands

3. Ingebruikneming

In Verrichting zorg ervoor dat de controleeenheid
uitgeschakeld is. Plaats het hete luchtpotlood in de
veiligheidstribune. Stop de elektroschakelaar in de
7-pool verbindende contactdoos op de controleeenheid
en het slot. Glijd de slang op het uitsteeksel van "AIR"
op de controleeenheid. Schakel eenheid en vastgesteld
temperatuur en luchtstroomtarief in.

4. Potentiaalvereffening

Saldo het hete lucht solderende hulpmiddel is uitgerust
met een equipotentiale draad plakkend die zoals per de
werkende instructies voor de gebruikte controleeenheid
kan worden gevormd.

5. Werkvoorschrift

De draaddiepte is max. 5 mm (0,2"). Een langere draad
zal irreparable schade aan het verwarmerelement
veroorzaken.

Worden de de hete luchthulpmiddelen van de vervanging
geleverd aangepast en kunnen zonder verdere aanpassing
worden aangesloten.

Om de temperatuur van de hete lucht te controleren, wordt
het geadviseerd om een speciale metende pijp
(T0058727808) te gebruiken waardoor een in de schede
gestoken thermokoppel @ 0.5 mm kan worden verbonden.

De werkende instructies voor de gebruikte

controleeenheid zijn ook toepasselijk naast deze
werkende instructies.

6. De punten leverden

Heet Potlood 24 V, 100 W T005 27 115 99
WDH 30 Veiligheidshouder T005 15 027 99
Pijp R04 ¢ 1.2 mm T005 87 278 21

Bruksanvisning
Rétten till tekniska dndringar forbehélles!

De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij
www.weller-tools.com.



Italiano

La ringraziamo per la fiducia accordataci HAP 1 Weller.

Alla base della produzione vi sono rigidi standard qualitativi,
che garantiscono un funzionamento senza problemi del
dispositivo.

A 1. Attenzione

Prima della messa in funzione dell'apparecchio, leggere
attentamente le presenti istruzioni d'uso e le prescrizioni di
sicurezza. In caso di mancata osservanza delle prescrizioni
di sicurezza si mettono in pericolo I'incolumita fisica e la
vita.

In caso di utilizzo differente da quanto descritto nelle
istruzioni d'uso, come anche in caso di modifiche eseguite
di propria iniziativa, da parte del Produttore non viene
assunta nessuna responsabilita.

Sicurezza

Riporre lo stilo brasatore sempre nel suo supporto
originale.

Tenere I'utensile di brasatura lontano da qualsiasi
oggetto infiammabile.

Indossare idonei indumenti protettivi. Pericolo di incen
dio da stagno liquido.

Non lasciare mai inosservato lo stilo brasatore caldo.
Non puntare lo stlilo ad aria calda su persone o su
oggetti infiammabili

Non lavorare su pezzi sotto tensione.

Se si usa azoto fare in modo che I‘ambiente sia ben
aerato (solo in apparecchi con alimentazione di aria
compressa esterna)

2. Descrizione

Stilo ad aria calda da 100 W con micro-interruttore
integrato, idoneo per la saldatura e la dissaldatura di
componentia montaggio superficiale.Un‘ampia gamma di
ugelli lo rende utilizzabile per applicazini universali. Tramite
il micro-interruttore integrato nell‘impugnatura viene
controllata la portata dell‘aria. L‘aria calda eiettata € libera
da cariche elettrostatiche. Il tubo e Iimpugnatura sono in
materiale antistatico. L‘aria calda a temperatura regolabile
puo essere impostata con la centralina tra 50°C e 550°C.

Dati tecnici:

Potenza di riscaldamento: 100W
Tensione di riscaldamento: 24V AC
Portata d‘aria max.: 101/ min.
Campo di temperatura: 50°C — 550°C
Precisione: +/- 30 °C

3. Messa in opera

Assicurarsi che la centralina sia spenta. Riporre lo stilo ad
aria calda nel supporto di sicurezza. Inserire il connettore
elettrico nella boccola a 7 poli della centralina e bloccarlo in
posizione. Infilare la tubazione sul nipplo "AIR” della
centralina. Accendere I‘apparecchio e regolare la
temperatura e la portata.

4. Compensazione del potenziale
Lo stilo ad aria calda é dotato di un cavo per la
compensazione del potenziale che puo essere
collegato come descritto nelle istruzioni d‘uso della
centralina utilizzata.

5. Indicazioni

La profondita della filettatura & di max. 5 mm (0,2”).
Un filetto pit lungo danneggia I‘elemento di
riscaldamento.

Stili ad aria calda di ricambio sono tarati e possono essere
collegati senza necessita di regolazione.

Per controllare la temperatura dell‘aria calda si raccomanda
di usare uno speciale ugello di misurazione (T0058727808)
tramite il quale puo essere collegata una termocoppia da
90,5 mm.

Le presenti istruzioni d‘uso vengono integrate dalle
istruzioni d‘uso della centralina utilizzata.

6. Composto da:

Stilo ad aria calda 24 V, 100 W T005 27 11599
WDH 30 Supporto di sicurezza T005 15 152 99
R04 Ugello diametro 1,2 mm T005 87 278 21

listruzioni per 1'uso
Con riserva di modifiche tecniche!

Trovate le istruzioni per I'uso aggiornate su
www.weller-tools.com.



Thank you for buying the Weller HAP 1. The apparatus has
been subjected in the production process to the most
stringent quality requirements, which will ensure

faultless apparatus operation.

A 1. Caution

Please read these Operating Instructions and the Safety
Information carefully prior to initial operation of the
apparatus. Failure to observe the safety regulations

results in a risk to life and limb.

The manufacturer shall not be liable for damage or injury
resulting from use that deviates from these Operating
Instructions and from unauthorised modifications.

Safety Informations

@ Always place the soldering iron in the original holder.

@ Remove all inflammable objects from the proximity of the
hot soldering tool.

@ Use suitable protective clothing. Risk of burns from liquid
solder.

@ Never leave the hot soldering iron unsupervised.

Do not point the hot air soldering tool at persons or

flammable objects

Never work on voltage-carrying parts.

In case of usage of nitrogen, ensure adequate ventilation

(Only on units with external compressed air supply)

2. Description

100 W hot air soldering tool with integrated finger switch,
suitable for soldering and desoldering surface mounted
components. A wide range of nozzles makes the tool of
universal application.

The air flow is controlled using the finger switch integrated
in the handle. The hot air flowing out of the soldering tool is
free of static charges. Hose and handle are of anti-static
design. The temperature-regulated hot air can be set to
between 50°C and 550°C using the control unit employed.

Technical Data:

Heater rating: 100 W

Heater voltage: 24V AC

Max. air flow rate: 101/ min.
Temperature range: 50°C - 550°C
Precision: +/- 30 °C

English

3. Placing in Operation

Ensure that the control unit is switched off. Place the hot air
pencil in the safety stand. Plug the electrical connector into
the 7-pole connecting socket on the control unit and lock.
Slide the hose onto the ,AIR“ nipple on the control unit.
Switch on unit and set temperature and air flow rate.

4. Potential balance

The hot air soldering tool is equipped with an equipotential
bonding wire that can be configured as per the operating
instructions for the control unit used.

5. Soldering Notes
The thread depth is max. 5 mm (0.2”). A longer thread
will cause irreparable damage to the heater element

Replacement hot air tools are supplied adjusted and can be
connected without further adjustment.

To check the temperature of the hot air, it is recommended to
use a special measuring nozzle (T0058727808) through
which a sheathed thermocouple @ 0.5mm can be connected.

The operating instructions for the control unit used are
also applicable in addition to these operating
instructions

6. ltems Supplied

Hot Gas Pencil 24 V, 100 W T005 27 11599
WDH 30 Safety rest T005 15 152 99
R04 Nozzle 1,2 mm ¢ TO005 87 278 21

Operating Instructions
Subject to technical change without notice!

See the updated operating instructions at
www.weller-tools.com.



Svenska

Tack for visat fortroende vid kop av denna Weller HAP 1
varmluftskolv. Vid tillverkningen har mycket stranga
kvalitetskrav tillimpats for att sékerstélla en

klanderfri apparatfunktion.

A 1. Observera

Fore idrifttagningen av apparaten ska denna bruksanvisning
samt bifogade sékerhetsanvisningarna Iasas igenom
noggrant. Det &r livsfarligt att inte f6lja
sékerhetsforeskrifterna.

For andra anvandningar dn de som beskrivs i
bruksanvisningen samt vid egenméktiga forandringar
Overtar tillverkaren inget ansvar.

Séakerhetsanvisningar

@ Lgg alltid lodkolven i originalhallaren.

@ Ta bort alla brdnnbara foremal fran l6dverktygets
omedelbara nérhet.

@ Pa varmluftsapparater far inga brannbara gaser anslutas.

@ Anvind lampliga skyddsklader. Rikta inte varmluftstralen
mot personer eller mot dina 6gon.

@ Lamna aldrig den varma lédkolven utan tillsyn.

@ Arbeta inte med delar som star under spanning.

@ Sorj for tillracklig luftning nér inerta gaser anvénds.

2. Beskrivning

100 W varmluftskolv med integrerad fingerkontakt, lampar
sig for 16dning och avlédning av ytmonterade komponenter.
Ett omfattande munstycksprogram gér den universellt
anvéandbar.

Med den i handtaget integrerade fingerkontakten styrs
luftflodet. Den utstrommande varmluften &r fri fran statisk
elektricitet. Slang och handtag ar antistatiska.

Den temperaturreglerade varmiuften kan stéllas in mellan
50°C och 550°C med det anvénda styrdonet.

3. Idrifttagning

Kontrollera att styrdonet &r avsténgt. L4gg varmluftkolven i
sakerhetsfacket. Stick in och I&s elkontakten i den 7-poliga
anslutningsdosan pa styrdonet. Skjut slangledningen pa
styrdonets “AIR” uttag. Satt p& apparaten och stéll in
temperatur och luftméngd.

Tekniska data:

Véarmeeffekt: 100W
Véarmespénning: 24V AC

Max. luftméngd: 101/ min.
Temperaturomrade: 50 °C - 550 °C
Precision: +/- 30 °C

4. Potentialutjamning

Varmluftskolven &r utrustad med en potentialutjamning
vilken kan kopplas enligt bruksanvisningen som
medfoljer styrdonet.

5. Arbetsanvisningar
Gangans djup uppgar till max. 5 mm (0,2”). En djupare
ganga leder leder till férstoring av virmeelementet.

Ersattningsvarmluftkolvar &r justerade och kan anslutas utan
efterjustering.

For kontroll av varmluftstemperaturen rekommenderas ett
speciellt matmunstycke (T005 87 278 08), genom vilken ett
manteltermoelement ¢ 0,5 mm kan kontaktas.
Bruksanvisningen for det anvidnda styrdonet géller hir
som komplementér.

6. Leveransomfattning

Varmgaspenna 24 V, 100 W T005 27 115 99
WDH 30 Sékerhetshallare T005 15 152 99
R04 Munstycke 1,2 mm @ T005 87 278 21

Bruksanvisning

Tekniska andringar forbehalls!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns pa
www.weller-tools.com.



Le agradecemos la confianza depositada en nosotros al
comprar el terminal de aire caliente HAP 1 de Weller.

El producto ha sido sometido a estrictos controles de calidad
con el fin de poder garantizar un funcionamiento correcto del
mismo.

A 1. Atencion

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si no se cumplen las instrucciones de seguridad
prescritas, corre el riesgo de sufrir lesiones graves e incluso
peligro de muerte.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una
utilizacién diferente a la descrita en el manual de
instrucciones ni tampoco en caso de realizar
modificaciones arbitrarias.

Instrucciones de seguridad

@ Cologue el terminal soldador siempre en el soporte
original previsto.

@ Aleje todos los objetos inflamables de las proximidades
del atil para soldar cuando esté caliente.

@ Con aparatos de aire caliente no deben utilizarse gases
inflamables.

@ Utilice ropa protectora adecuada. No dirija el chorro de
aire caliente a otras personas ni tampoco se exponga al
mismo.

@ Supervise en todo momento el terminal soldador.

@ No utilice el aparato en componentes que se encuentran
bajo tension.

@ En caso de gases inertes, asegurese de que existe
suficiente ventilacion.

2. Descripcion

El terminal de aire caliente de 100 W con interruptor manual
integrado es apto para soldar y desoldar componentes
montados en superficie. Un amplio programa de toberas
permite un uso universal del aparato.

El caudal de aire se controla mediante el interruptor manual
que incorpora la empufiadura. El aire caliente generado no
contiene electricidad estatica. La manguera y la
empufiadura han sido disefiados con una proteccién
antiestatica.

Datos técnicos:

Potencia calorifica: 100 W
Tension de calentamiento: 24V AC
Cantidad de aire max.: 10 I/min.
Rango de temperatura: 50°C a 550°C
Precision: +/- 30 °C

Espaiiol

La temperatura del aire caliente puede ajustarse a un valor
entre 50°Cy 550°C con ayuda de la unidad de control
utilizada.

3. Puesta en funcionamiento

Cercidrese de que la unidad de control estd desconectada.
Coloque el lapiz de aire caliente en el soporte de seguridad.
Conecte y asegure la clavija de conexion en el zécalo de
conexion de 7 polos situado en la unidad de control. Inserte
la tuberia flexible en la boquilla “AIR” de la unidad de control.
Conecte el aparato y ajuste la temperatura y el caudal de
aire.

4. Compensacion de potencial

El terminal de aire caliente esta equipado con un cable de
compensacion de potencial que puede conectarse siguiendo
las instrucciones de servicio de la unidad de control
utilizada.

5. Instrucciones

La profundidad de rosca es de 5 mm como maximo
(0,2”). Una rosca mas larga puede destruir el elemento
térmico.

Los terminales de aire caliente de repuesto estan ajustados
y pueden conectarse sin necesidad de realizar un nuevo
ajuste.

Para realizar una comprobacién de la temperatura de aire
caliente se recomienda utilizar una tobera de medicion
especial (TO05 87 278 08) que permita utilizar un elemento
térmico revestido de @ 0,5 mm.

Deben tenerse en cuenta las presentes instrucciones, asi
como la informacion que contiene el manual de
instrucciones de la unidad de control.

6. Suministro de serie

Lapiz de gas caliente 24V, 100 W  T005 27 115 99
WDH 30 Soporte de seguridad T005 15 152 99
R04 Tobera ¢ 1,2 mm T005 87 278 21
Manual de funcionamiento

Reservado el derecho a realizar modificaciones
técnicas.

Encontrara los manuales de instrucciones actualizados en
www.weller-tools.com.



Dansk

Vi takker for den tiltro, De udviser ved at kgbe denne Weller
varmluftkolbe HAP 1. Under fremstillingen er der stillet de
strengeste kvalitetskrav, hvilket garanterer et fejlfrit produkt.

A 1. Bemark!

For apparatet tages i brug, ber denne betjeningsvejledning
og de vedlagte sikkerhedsanvisninger leses ngje igennem.
Hvis sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, kan der vaere
fare for kvaestelser med deden til folge.

Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for skader, der
matte opsta som fplge af, at apparatet anvendes til andre
formal end anfert i brugsanvisningen eller egenmegtigt
@ndres.

Sikkerhedsanvisninger

@ Loddekolben placeres altid i den originale opbevaring.

@ Alle anteendelige genstande i neerheden af det varme
loddevaerktej bar fiernes.

@ | forbindelse med varmluftapparater, mé der ikke tilsluttes
antendelige gasser.

@ Der skal anvendes passende beskyttelsesbeklaedning.
Varmluftstralen ma ikke rettes mod personer, hhv. det
frarades at se direkte ind i varmluftstralen.

@ Efterlad aldrig en varm loddekolbe uden opsyn.

@ Der bor ikke arbejdes med dele, som stér under
spanding.

@ Sorg for tilstraekkelig ventilation ved inerte gasser.

2. Beskrivelse

100 W-varmluftkolben med integreret fingerkontakt er
konstrueret til lodning og aflodning af overflademonterede
moduler. Den kan anvendes bredt pa grund af et
velassorteret dysesortiment.

Luftgennemstrgmningen styres via fingerkontakten, som
sidder i handtaget. Den udstrgmmende varmluft er fri for
statisk elektricitet. Slange og handtag er udfert i antistatisk
materiale. Den temperaturregulerede varmluft kan med den
pagaldende styreenhed indstilles til mellem 50°C og 550°C.

Tekniske data

Varmeeffekt: 100W
Varmespanding: 24V AC
Maks. luftmaengde: 101/ min.
Temperaturomrade: 50°C -550°C
Preecision: +/- 30 °C

3. Ibrugtagning

Veer sikker p&, at styreenheden er slukket. Varmluftpennen
placeres i sikkerhedsholderen. El-stikket sluttes til 7-pols
tilslutningsbgsningen pé styreenheden og fastlases. Slangen
skubbes pé "AIR"-niplen pa styreenheden. Teend for
apparatet og indstil temperatur og luftmaengde.

4. Potentialudligning

Varmluftkolben er udstyret med en
potentialudligningsledning, som kan belaegges i
henhold til betjeningsvejledningen for styreenheden.

5. Arbejdsanvisninger
Gevinddybden er maks. 5 mm (0,2”). Et l&engere gevind
forer til gdelaeggelse af varmelegemet.

Reservevarmluftkolber er indjusteret, og kan tilsluttes uden
efterjustering.

Til kontrol af varmlufttemperaturen anbefales det at
anvende en speciel maledyse (TO05 87 278 08), som kan
skabe kontakt til et skaermet termoelement p& @ 0,5 mm.
Styreenhedens betjeningsvejledning skal anvendes som
et supplement til nervaerende betjeningsvejledning.

6. Leveringen omfatter

Varmluftpen 24V, 100 W T005 27 11599
WDH 30 Sikkerhedsholder T005 15 152 99
R04 Dyse @ 1,2 mm T005 87 278 21

Betjeningsvejledning
Forbehold for tekniske @ndringer!

De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa
www.weller-tools.com.



Obrigado pela confianga depositada com a aquisig&o do ferro
de soldar a ar quente HAP 1 da Weller. O fabrico baseou-se
nas mais rigorosas exigéncias de qualidade, ficando assim
assegurado um funcionamento correcto do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento leia com ate-
ngao o manual de instrugdes e as indicagdes de seguranca
existentes. Existe perigo para a integridade fisica e a vida
caso ndo sejam observadas as norma de seguranga.

0 fabricante ndo se responsabiliza pelos danos resultantes
de modificagdes arbitrarias e do uso para fins que ndo os
descritos no manual de instrugdes.

Indicagtes de seguranca

@ Deposite sempre o ferro de soldar no descanso original.

@ Afaste todos os objectos inflamaveis das proximidades da
ferramenta de soldar quente.

@ No caso de aparelhos de ar quente, ndo podem ser
ligados gases inflamaveis.

@ Vestudrio de protecgao apropriado. N&o aponte o fluxo de
ar quente para pessoas, nem olhe para ele.

@ Nao deixe o ferro de soldar sem vigilancia.

@ Néao trabalhe em pegas sob tensdo.

@ Providencie uma boa ventilagao no caso de gases inertes.

2. Descricao

0 ferro de soldar a ar quente de 100 W com interruptor
manual integrado destina-se a soldar e dessoldar
componentes montados a superficie. Uma vasta

gama de ponteiras torna-o universal.

0 fluxo de ar é comandado pelo interruptor manual
integrado no punho. 0 ar quente que flui ndo tem
electricidade estatica. O tubo e o punho sdo antiestaticos.

A temperatura do ar quente pode ser regulada entre os 50°C
e 0s 550°C com a unidade de comando.

3. Colocacao em funcionamento
Certifique-se de que a unidade de comando esta desligada.
Coloque o lapis de ar quente no suporte de seguranga. Insira
e imobilize a ficha eléctrica na tomada de 7 pinos da
unidade de comando.

Dados técnicos:

Poténcia de aquecimento: 100W
Tensao de aquecimento: 24V AC
Volume méx. de ar: 101/ min.
Gama de temperaturas: 50°C -550°C
Precisao: +/- 30 °C

Portugués

Enfie o tubo para dentro do niple “AIR” da unidade de
comando. Ligue o aparelho e regule a temperatura e o
volume de ar.

4. Compensacao de poténcia

0 ferro de soldar a ar quente esta equipado com um tubo de
ligagéo equipotencial, que pode ser ligado de acordo com o
manual de instrugdes da unidade de comando usada.

5. Instrugoes de trabalho
A profundidade max. da rosca é de 5 mm (0,2”).
Uma rosca maior danifica o elemento térmico.

Os ferros de soldar a ar quente sobressalentes estdo ja
ajustados e podem ser ligados como estdo.

Para verificar a temperatura de ar quente, recomenda-se a
utilizagdo de uma ponteira de medic&o especial

(T005 87 278 08) através da qual se pode tocar num
elemento térmico revestido de @ 0,5 mm.

0 manual de instrugdes do aparelho de comando é
valido como suplemento ao presente manual de
instrucoes.

6. Equipamento a fornecer

Lapis de gas quente 24V, 100 W  T005 27 11599
WDH 30 Descanso de seguranga  T005 15 027 99
RO1 Ponteira de ¢ 1,2 mm T005 87 270 59
Manual do utilizador

Reservamo-nos o direito a alteracoes técnicas.

Encontrard os manuais de instrugdes actualizados sob
www.weller-tools.com.



Suomi

Kiitimme sinua osoittamastasi luottamuksesta ostettuasi
Weller kuumailmakolven HAP 1. Valmistuksen perustana
ovat kovat laatuvaatimukset, jotka takaavat laitteen
moitteettoman toiminnon.

A 1. Huomio!

Lue ndmé kéyttdohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet
huolellisesti  1&pi  ennen laitteen  kéyttoonottoa.
Turvallisuusohjeiden laiminlyonti voi johtaa loukkaantumisiin
tai hengenvaaraan.

Valmistaja ei ota vastuuta muusta kayttoohjeista
poikkeavasta kdytosta tai omavaltaisesti suoritetuista
muutoksista.

Turvallisuusohjeet

@ Laita juottokolvi aina alkuperdiseen pidikkeeseen.

@ Ota kaikki helpostipalavat esineet kuuman juottimen
laheisyydesta pois.

@ Kuumailmalaitteisiin ei saa liittd4 helpostipalavia kaasuja.

@ Kiytd sopivia suojavarusteita. Ala kohdista
kuumailmasdadettd henkildita kohti alaké katso
suoraan kuumailmasateeseen.

@ Al4 jata kuumaa juottokolvia ilman valvontaa.

@ Al tee t6itd jannitteenalaisilla osilla.

@ Huolehdi riittdvasta tuuletuksesta suojakaasujen
yhteydessé.

2. Kuvaus

100 W kuumailmakolvi integroidulla sormikytkimelld sopii
pinnalle asennettujen rakenne-elementtien juottamiseen ja
juoton poistoon. Laaja suutinvalikoima tekee siitd
yleiskayttoisen.

Kahvaan integroidun sormikytkimen avulla ohjataan
paineilman virtausta. Ulosvirtaavassa kuumailmassa ei ole
staattisia latauksia. Letku ja kahva ovat antistaattisia.
Lampdétilasadsetty kuumailma voidaan sdatdd kéytetyn
ohjauslaitteen kanssa 50°C - 550°C vdlille.

Tekniset tiedot:

Lampéteho: 100 W
Hehkujénnite: 24V AC
Maks. ilmamaéré: 10 1/ min.
Lampdtila-alue: 50°C -550°C
Tarkkuus: +/- 30 °C
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3. Kayttoonotto

Varmista, ettd ohjauslaite on pois paélta. Laita
kuumailmakyna turvapidikkeeseen. Pista séhkoinen
litintipistoke ohjauslaitteen 7-napaiseen liitosholkkiin ja
lukitse se. Tyonnd letku ohjauslaitteen “AIR” nippaan.

Kytke laite padlle ja s&dda lampatila ja ilman maara.

4. Potentiaalintasaus
Kuumailmakolvissa on potentiaalintasausjohto, joka voidaan
kytked kéytetyn ohjauslaitteen kéyttdohjeiden mukaisesti.

5. Toimintaohjeet
Kierteiden syvyys on maks. 5 mm (0,2”). Pitempi Kierre
johtaa lammityselementin rikkoontumiseen.

Varaosakuumailmakolvit on sdddetty ja ne voidaan liittad
ilman jalkis&atoa.

Kuumailmalampatilan tarkastamiseksi suositellaan erityisen
mittaussuuttimen (TO05 87 278 08) kéyttod, jonka avulla
voidaan liittda vaippaldampéelementti ¢ 0,5 mm.

Kéytetyn ohjauslaitteen kayttoohjeet tdydentédvat tata
kayttoohjetta.

6. Toimituksen laajuus

Kuumailmakynd 24 V, 100 W T005 27 11599
WDH 30-turvateline mallille T005 15 152 99
R04 Suutin ¢ 1,2 mm T005 87 278 21

Kéyttdohjeet
Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetdan.

Viimeisimmét kéyttoohjeet saat osoitteesta
www.weller-tools.com.



2ag euxaploToule yla MV euriotoolvn mou pag deifarte,
ayopdlovtag To éuBoAo Beppol agpa HAP 1 mg Weller.
Katd mv kataokeun mernkav auotneég analtoaelg
nolvmtag, wote va eacpaliletal n ayoyn Aettoupyia

NG OUCKEUNG.

A 1. Mpoaooxn!

Mpwv 1t Béon oe Aettoupyia ™Q ouokeung Olapdote
TIOPAKOA® TIPOOEKTIKA QUTEQ TIG 0dnyieg AetToupyiag Kal Tiq
ouvnupéveg umodeiEelq aogaleiag. e mepimtwon un
THPENONG TwV Kavoviopwv acpaleiag undpyxel kivouvog yia m
{wn kat MV apTiEAELa oag.

Ma k&Be GAAn xprion, mou arokAivel améd Tig odnyieq
Aettoupylag, kabwg kat oe mepintwon aubaipetng
petatpormg, dev avaiappdveral ané v mAeupd TOU
KATaoKeUao kapia euduvn.

YriodelEelg aopaheiag

® Evamnofetete 10 €UBOA0 OUYKOAANONG
navtote 0 yviola fdon evanodeong.

@ AropakpUvete OAQ T0 EUPAEKTA QVTIKEIEVA KOVTA M6 TO
KauTo epyaheio ouykOAAnong.

@ 2T OUOKEUEQ Beppou agpa dev emTpémeral va
ouvoeBouv KaBohou elpAeKTa agpla.

@ Xpnowornoleite kaTaANAN MPOCTATEUTIKY EVOUMAGia.
Mnv kateuBivete MV akTiva Tou KauToU aépa Mavw
0€ ATOWa N PNV KOLTAlETE 0NV AKTiva TOU KAUToU aépa.

® Mnv agrvete NOTE T0 KAUTO £UBOAO GUYKOAANONG XWpIg
emmpnon.

® Mnv epydleote og pépn nou Bpiokovtat umd tdom.

@ ¢ mepirmTwon adpavav aspinv epovTilete va undpxet
EMAPKNG AEPLOUOG.

2. Meplypaon

To €pBoho Beppol agpa 100 W pe evowpaTwpévo dlakomm
OOKTUAOU, €ival KATAANAO Yla OUYKOAANON Kat arokdAAnon
ETIPAVELOKG ouvappoloynuévwy dopo-oTolxeiwv. Xdpn oto
€upl MPOYPapUa aKpoQUOiwY Uropel va xpnoluoromOei
Yevikd. Méow TOU EVOWHATWHEVOU OTN XELPOAARN dlakom
OOKTUAOU eAEyXeTaL N pon Tou agpa. O Beppog agpag mou
eKpéel dev el 0TaTKG PopTia. O eUKAUTTTOG CWANVAG Kal N
XELPOAaRY €ival KATAOKEUAOUEVA QVTIOTATIKA.

Texvika atolyeia

OepuavTiki LoXUG: 100 W

Taon 6¢ppavong: 24V AC

MéEy. noodmTa agpa: 10 Aitpa/Aemto.
Meptoyn Beppokpaciag : 50°C - 550°C
AxpiBeta : +-30 °C

EAMnviK

O Bepuodg agpag, eleyxoOpevoq pEow G Bepuokpaciag,
uTopel va PUBLOTEL [E TN XPNOUOTIOLOUEVN OVADA EAEYXOU
peta&l 50°C kat 550°C.

3. ©éan oe Aettoupyla

BeBawwbeite, 011N povada eAeyyou BpiokeTal oe
amnevepyomomuévn Katdotaon. EvamoBeéote 10 0TEAEXOQ
Bepuol agpa 0 Baon evandbeong acpaleiag. ZuvdeoTe T0
NAEKTPIKO BUCKA 0UVOEONG 0NV 7-TIOAKY) UTOdOXT) OUVEEONS
™mg povadag eAéyxou kal acpaliote T0. EZMPWETE TOV
€UKQUTTO OWAYVa AV 0TO OTOMIO Ypaoapiopatog “AIR” g
uovadag eAEYXOU. OE0TE TN OUCKEUN OE AELTOUPYia Kal
puBuioTe T Beppokpacia kat MV MooHTTA AEPa.

4, EElowom duvapukou

To éuBolo Beppou aépa eival eEOTAOPEVO e Evav aywyd
efiowong duvauikol o oroiog propel va evepyorolnBel
oUudwva pe TIg 0dnyieg Aettoupyiag Mg xenotlomnolouevng
povadag eAEYYoU.

5. YrodelEelg epyaaiag

To BABog TOU OTEPOUATOG AVEPXETAL TO PEYIOTO aTa 5 mm
(0,2"). ‘Eva pakpUTEPO OTIEipWLA 0dNYEL OV KATACTPOPT) TOU
BeppavTikol oduaTog.

Ta epedpkd €pBoAa Bepuol aépa eival pubuoueva Kat
uropoUv va cuvdeBolv Xwpiq emmAéov pUBLLON.

Ma Tov €éAeyxo g Beppokpaciaq Tou Beppol agépa
ouvioTataln xpnon evog ldIkoU aKpoPUGIoU (LK) peTpnong
(TO05 87 278 08), ueow Tou omoiou propel va epbete o
enagn e éva Beppootolyeio pavéua 1 0,5 mm.

O odnyieg Aettoupyiag ™G XPNOYL0-ToloUKEWNG ovadag
eAEYYOU OUPMANP®@VOUY QUTEG TIG 0dnYieg Aettoupyiag.

6. YAd napadoong

Z1éAexoq Beppou agpa 24 V, 100 W T005 27 115 99
WDH 30 Bdion evaldBeang aogaelog TO05 15 152 99
R04 Akpoguoto I 1,2 mm T005 87 278 21
0dnyieq xelplopou

Me emguAagn Tou dIKADPATOG TEXVIKMV AAAaYQDV.

Tig evnuepwpéveg odnyieg Aettoupyiag Ba g Bpeite KaTW
and www.weller-tools.com.
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Trkge

Weller HAP 1 lehim ¢ikarma havyasini satin almakla, bize
gbstermis oldugunuz giiven igin gok tesekkir ederiz. Uretim
sirasinda cihazin kusursuz olarak calismasini glivenceye alan
en siki kalite talepleri temel alinmigtir.

A 1. Dikkat

Aleti calistirmadan énce bu kullanim kilavuzunu ve giivenlik
uyarilarini ¢ok dikkatli okuyunuz. Emniyet talimatlarina
uyulmamas! durumunda hayati tehlike séz konusu olabilir.

Kullanim kilavuzundan sapan kullanimda ve kendi baginiza
yaptiginiz degisikliklerde tretici tarafindan hic bir sorumluluk
Ustlenilmez.

Gvenlik uyarilan
@ Lehim havyasini daima orijinal althigina koyun.
@ Yanma tehlikesi olan tiim objeleri sicak havyanin-
yakinindan uzaklagtiriniz.
@ Yanabilir tim objeleri sicak havyanin gevresinden
uzaklastiriniz. Sivi lehimden dolayi yanma tehlikesi.
@ Sicak havyayi asla denetimsiz bir sekilde birakmayiniz.
@ Sicak hava havyasini kiflilere ve yanmakta olan
nesnele-re dogru dogrultmayin
@ Gerilim altindan bulunan pargalarla ¢alismayiniz.
@ Azotun kullaniimasi halinde ¢alifima mahallinde yeterli bir
havalandirma saglanmalidir.

2. Tanim

Parmak flalter entegre edilmifl 100 W sicak hava havyasi, difl
ylizeylere monte edilmifl yapi elemanlarin lehimlenmesi ve
lehiminin sékulmesi icin uygundur. Genifl bir meme programi
onu Universal olarak kullanilabilir yapar.

Sapa entegre edilmifl parmak flalteri ile hava gegifline
kumanda edilir. Diflari piiskiren havada statik yiiklenme
yoktur. Hortum ve sapi antistatik olarak yapilmifitr.

Sicaklik ayarlamali sicak hava, kullanilan kumanda cihazi ile
50°C ile 550°C arasinda ayarlanabilir.

3. Devreye alma

Kumanda cihazinin kapatiimifl durumda olmasini glivenceye
alin. Sicak hava ¢ubugunu emniyetli géze koyun.

Elektrik baglanti soketini kumanda cihazinin 7 kutuplu
baglanti prizine takin ve kilitleyin.

Teknik bilgier:

Isitma guici: 100 W
Isitma gerilimi: 24 VAC
Maks. hava miktar: 10 I/dak
Sicaklik bolgesi: 50°C-550°C
Hassasiyet: +/- 30°C
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Hortumu kumanda cihazinin "AIR" ("HAVA") nipeline takin.
Cihazi agin, sicakligi ve hava miktarini ayarlayin.

4. Potansiyel dengeleme

Sicak hava havyasi kullanilan kumanda cihazinin kullanma
kilavuzuna gére devreye alinabilen bir potansiyel dengeleme
kablosu ile donatilmistir.

5. Lehim teknigi uyarilari
Vida uzunlugu azami 5 mm (0,2")dir. Vidanin daha uzun
olmasi Isitici gévdenin arizalanmasina sebep olur.

Yedek sicak hava havyalari ayarlanmig olup sonradan
ayarlama yapiimadan baglanabilirler.

Sicak havanini sicakliginin kontrolii igin, muhafazall termo
elemanin (0,5 mm vasitasiyla temas saglanabilen 6zel bir
dledim memesinin (T005 87 278 08) kullaniimasi tavsiye edilir.

Dikkat: Kullanilan kumanda cihazinin kullanma kilavuzu, bu
kullanma kilavuzunun eki olarak gecerlidir.

6. Sevkiyat kapsami
Isitict gaz gubugu 24 V, 100 W
WDH 30 Emniyet altligi

R04 Meme 1,2 mm

Kullanim kilavuzu

T005 27 115 99
T005 15 152 99
T005 87 278 21

Teknik degifliklik hakki saklidir!

Giincellenmis kullanim kilavuziarini www.weller-tools.com
sayfasinda bulabilirsiniz.



Dékujeme vam za divéru, kterou jste ndm projevili
zakoupenim horkovzdusné pajecky Weller HAP 1.
PFi vyrobé byly na kvalitu kladeny nejpfisnéjsi
pozadavky, které zaru¢uji spolehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim stanice do provozu si, prosim, pozorné
prectéte Navod k pouZiti a pfilozené Bezpeénostni pokyny.
Pfi nedodrzeni bezpecnostnich predpisti hrozi nebezpeci
Urazu nebo ohrozeni Zivota.

Viyrobce neprebira Zadnou odpovédnost za pouZiti v
rozporu s Navodem k pouZiti, ani za pouziti v pfipadé
svévolnych Uprav naradi.

Bezpecnostni pokyny

@ Péjecku odkladejte vzdy do originalniho stojanku.

@ Z blizkosti horké pajecky odstrarite vSechny hoflaviny.

@ K horkovzduSnym zafizenim se nesméji pfipojovat
zadné hoflavé plyny.

@ Noste vhodny ochranny odév. Nezaméfujte proud
horkého vzduchu na osoby a nedivejte se do néj.

@ Horkou pajecku nikdy nenechavejte bez dozoru.

@ Nepracujte na ¢astech pod napétim.

@ U inertnich plynl se postarejte o dostate¢né vétrani.

2. Popis

100W horkovzdudnd pajecka s integrovanym spoustovym
spinatem se hodi k pajeni a odpéjeni povrchové
montovanych elektronickych soucéstek. Siroky

sortiment trysek umozruje jeji univerzalni pouzitelnost.

V rukojeti integrovanym spoustovym spinacem se fidi
pritok vzduchu. Horky vzduch proudici z trysky neni
elektrostaticky nabity. Hadicka a rukojet maji antistatické
provedeni. Pfi pouziti Fidici jednotky Ize teplotu teplotné
regulovaného horkého vzduchu nastavit mezi 50 a 550 °C.

3. Uvedeni do provozu

Pfesvédéte se, Ze je fidici jednotka vypnuta.
Horkovzdusné pero odlozte do bezpec¢nostniho
odkladaciho stojanku. Elektricky pfivodni konektor
zastréte do 7pdlové zasuvky fidici jednotky a zajistéte jej.

Technickeé udaje:

Topny vykon: 100 W
Topné napéti: 24V AC
Max. mnozstvi vzduchu: 101/ min
Teplotni rozsah: 50-550 °C
Pfesnost: +/- 30 °C

Cesky

Hadicku nastréte na vzduchovy natrubek “AIR” fidici
jednotky. Naradi zapnéte a nastavte teplotu a
mnozstvi vzduchu.

4. Vyrovnani potencial

Horkovzdus$na pajecka je vybavena moznosti vyrovnavani
potencidll, které Ize zatéZovat podle provozniho navodu
pouzité fidici jednotky.

5. Pracovni pokyny
Hloubka zavitu je max. 5 mm (0,2”). Del$i zavit vede ke
zniceni topného télesa.

Nahradni horkovzdusné pajecky jsou kalibrovany a Ize je
pfipojovat bez dokalibrovani.

Ke kontrole teploty horkého vzduchu se doporucuje
pouzivat specialni méfici trysku (T005 87 278 08),
kterou Ize kontaktovat plastovy termoclanek o ¢ 0,5 mm.

Navod k pouziti pfislusné fidici jednotky plati jako
doplnék tohoto navodu k pouziti.

6. Rozsah dodavky

Horkovzdus$né pajeci pero T005 27 115 99
Bezpecnostni odkladaci WDH 30 T005 15 152 99
R04 Tryska o ¢ 1,2 mm T005 87 278 21
Navod k pouziti

Technické zmény vyhrazeny.

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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Polski

Dzigkujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie
lutownicy na gorgce powietrze HAP 1. Za podstawe
produkcii przyjeliSmy surowe wymogi jako$ciowe,

ktére zapewniajg nienaganne dziatanie tego urzadzenia.

A 1. Uwagal!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy uwaznie
przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi oraz dotgczone
wskazowki bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepiséw
bezpieczeristwa stanowi zagrozenie dla zycia i zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi
uzytkowanie oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wskazoéwki bezpieczeristwa

@ Lutownice odktada¢ zawsze na firmowg podstawke.

® W poblizu rozgrzanego narzedzia lutowniczego nie
moga znajdowaé sie zadne tatwopalne przedmioty.

@ Do lutownicy na gorgce powietrze nie wolno podtaczac
tatwopalnych gazéw.

o Korzysta¢ z wiasciwej odziezy ochronnej. Nie wolno
kierowa¢ strumienia gorgcego powietrza na ludzi ani
spoglada¢ w strumieri gorgcego powietrza.

@ Nie pozostawia¢ rozgrzanej lutownicy bez nadzoru.

® Nie pracowa¢ przy elementach bedacych pod
napieciem.

® Pracujac z gazami obojetnymi zapewnié wystarczajgca
wentylacje.

2. Opis

Lutownica na gorgce powietrze 0 mocy 100 W ze
zintegrowanym w uchwycie przetgcznikiem do lutowania
i rozlutowywania elementéw montowanych
powierzchniowo. Uniwersalne zastosowanie dzieki
szerokiej ofercie programowej dysz.

Zintegrowany z uchwytem przetgcznik umozliwia
sterowanie przeptywem powietrza. Wyptywajgce
powietrze nie zawiera tadunkéw statycznych. Waz i
uchwyt majg wtasciwosci antystatyczne.

Temperature goracego powietrza mozna regulowac
za pomocg sterownika w zakresie od 50 °C do 550 °C.

Dane techniczne:

Moc grzania: 100 W
Napiecie grzewcze: 24V AC
Maks. przeptyw powietrza: 10 1/ min.
Zakres temperatury : 50°C -550°C
Doktadno$¢ regulacii: +/-30°C
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3. Uruchomienie

Sprawdzi¢, czy sterownik jest wytgczony.

Otéwkowa lutownice na gorace powietrze odtozy¢ na
podstawke zabezpieczajgcg. Wiozy¢ wiyk w 7-pinowe
gniazdo sterownika i zablokowa¢. Nasungé waz na
ztaczke “AIR” przy sterowniku. Wtaczy¢ urzadzenie i
ustawi¢ temperature oraz przeptyw powietrza.

4. Wyréwnanie potencjatu

Lutownica jest wyposazona w przew6d do wyréwnywania
potencjatdw, ktory mozna podtgczy¢ zgodnie z instrukcjg
obstugi zastosowanego sterownika.

5. Wskazowki dot. pracy
Giebokos$¢ gwintu wynosi maks. 5 mm (0,2”). Dluzszy
gwint spowoduje zniszczenie elementu grzejnego.

Lutownice zamienne sg wykalibrowane i mozna je
podtaczaé bez dodatkowej kalibracii.

Do sprawdzania temperatury goracego powietrza zaleca
sie stosowanie specjalnej dyszy pomiarowej

(T005 87 278 08), umozliwiajgcej kontakt z
termoelementem ptaszczowym ¢ 0,5 mm.

Instrukcja obstugi sterownika, jest uzupetnieniem
niniejszej instrukcji obstugi.

6. Zakres dostawy

Lutownica otéwkowa 24 V, 100 W T005 27 11599
Podstawka bezpieczenstwa WDH 30  T005 15 152 99
R04 Dysza ¢ 1,2 mm T005 87 278 21
Instrukcja obstugi

Zmiany techniczne zastrzezone!

Zaktualizowane instrukcje obstugi znajduja si¢ pod
adresem: www.weller-tools.com.



Ko6szonjiik a Weller HAP 1 forrélevegds paka
megvasarlasaval kifejezett bizalmat. A gyartas soran

a legszigordbb mindségi kdvetelményeket vettiik alapul,
ami biztositja a kész(ilék kifogastalan mikodését.

A 1. Vigyazat!

A készllék izembevétele el6tt kérjik, figyelmesen olvas-
sa el az Uzemeltetési Utmutatot és a mellékelt biztonsagi
utasitdsokat. A biztonsagi utasitdsok figyelmen kivil
hagyésa veszélyezteti a testi épséget és az életet.

Az Uzemeltetési Utmutatéban leirttdl eltéré alkalmazas,
valamint a gép 6nhatalmi modositdsa esetén a gyartd
nem véllal felelésséget.

Biztonsagi utasitiasok

@ Mindig az eredeti lerakdba rakja le a forrasztdpakat.

@ Tévolitson el minden éghetd targyat a forrd
forrasztoszerszam kozelébdl.

©® Holégsugaras készilékhez tilos éghetd gazokat
csatlakoztatni.

@ Viselien megfelelé véddoltozetet. A h6légsugarat nem
szabad személyekre iranyitani, ill. nem szabad a
hélégsugarba nézni.

@ A forrd forrasztépakét tilos feliigyelet nélkil hagyni.

@ Feszliltség alatt all6 alkatrészeken munkat végezni
tilos.

@ Inert gazok esetén gondoskodjon megfeleld
szell6zte-tésrdl.

2. Leiras

100 W forrélevegds péaka integralt ujjkapcsolval, felliletre
szerelt alkatrészek forrasztasara és kiforrasztasara
hasznédlhat6. A gép terjedelmes fuvdékaprogramjanak
kdszonhetden &ltalanosan haszndlhaté. A levegdaramlast
a markolatba épitett ujjkapcsolé segitségével vezérelheti.
A kidraml6 forr6 levegdében nincs statikus téltés. A témld
és a markolat antisztatikus kivitelli. Az alkalmazott
vezériBkészilék segitségével a hGmérséklet-szabalyozott
forrd levegét 50 °C és 550 °C kozott lehet beallitani.

Miiszaki adatok

Fitételjesitmény: 100 W

Fitési feszliltség: 24V AC
Max. levegémennyiség: 101/ perc
Hémérséklettartomany : 50°C -550°C
Pontosség: +/-30°C

Magyar

3. Uzembevétel

Gondoskodjon arrdl, hogy a vezéribkészilék kikapcsolt
allapotban legyen. A forrdlevegds ceruzat helyezze a
biztonségi taroléba. Az elektromos csatlakozédugét
helyezze be vezérl6készilék hétpolusu
csatlakozéhiivelyébe, majd reteszelje azt

A témldvezetéket tolja fel a vezérldkészulék “AIR” feliratd
karmantyUjéra. Kapcsolja be a gépet, és édllitsa be a
hémérsékletet és a levegdmennyiséget.

4. Potencialkiegyenlités

A forrélevegls pakéhoz potencidlkiegyenlitd vezeték
tartozik, amelyet az alkalmazott vezérl6készilék
lUzemeltetési Utmutatéjanak megfeleléen lehet
csatlakoztatni.

5. Utmutato a munkahoz
A menetmélység max. 5 mm (0,2”) lehet.
Hosszabb menet a f(it6test tonkremeneteléhez vezet.

A forrélevegds potpakak be vannak dllitva, azokat
utandllitas nélkil lehet csatlakoztatni.

A forré leveg8 hémérsékletének ellenérzéséhez specialis
méréflvoka (TO05 87 278 08) haszndlatat javasoljuk,
amelyhez egy ¢ 0,5 mm palésttermoelem
csatlakoztathato.

Az alkalmazott vezérlGkésziilék lizemeltetési
Utmutatéja kiegészitdleg érvényes emellett az
lizemeltetési Gtmutaté mellett.

6. Szallitasi terjedelem

ForrélevegGs ceruza 24 V, 100 W T005 27 115 99
WDH 30 biztonsagi pakatarté T005 15 152 99
R04 ¢ 1,2 mm favoka T005 87 278 21
Kezelési utmutatd

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk.

A frissitett lizemeltetési utmutatokat a
www.weller-tools.com oldalon taldlja.
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Slovensky

Dakujeme vam za doveru, ktorti ste ndm prejavili
zakupenim hordcovzdusnej spajkovacky Weller HAP 1.
Pri vyrobe boli na kvalitu kladené najprisnejsie
poziadavky, ktoré zaruuju spofahlivd funkciu pristroja.

A 1. Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si prosim
pozorne precitajte tento navod na obsluhu a prilozené
bezpeénostné pokyny. Pri nedodrZani bezpe¢nostnych
predpisov hrozi nebezpecenstvo drazu alebo ohrozenie
Zivota.

Viyrobca nepreberd ziadnu zodpovednost za pouzivanie
v rozpore s ndvodom na obsluhu, ani za pouZivanie v
pripade svojvoiych Uprav naradia.

Bezpecnostné pokyny

@ Spajkovacku odkladajte vzdy do originalneho stojanu.

@ Z blizkosti horucej spajkovacky odstrarite vSetky
horfaviny.

@ K hortcovzdusnym zariadeniam sa nesmu pripajaf
Ziadne horfavé plyny.

@ Noste vhodny ochranny odev. Prid hordceho vzduchu
nesmerujte na osoby, resp. do pridu horticeho vzduchu
nehfadte.

@ Hortcu spajkovacku nikdy nenechavajte bez dozoru.

@ Nepracujte na astiach pod napéatim.

@ Priinertnych plynoch sa postarajte o dostatocné
vetranie.

2. Popis

100 W hortcovzdu$na spajkovacka s integrovanym
mikrospinacom sa hodi na spéjkovanie a odspajkovanie
povrchovo montovanych elektronickych suciastok. Siroky
sortiment dyz umozZriuje jej univerzalnu pouZitefnost.
Prietok vzduchu sa riadi mikrospinaéom integrovanym
v rukovati. Hortci vzduch pradiaci z dyzy nie je
elektrostaticky nabity. Hadicka a rukovat maju antistatické
vyhotovenie. Pri pouZziti riadiacej jednotky je mozné
teplotu tepelne regulovaného horticeho vzduchu nastavit
medzi 50 a 550 °C.

Technické udaje:

Viyhrievaci vykon: 100 W
Viyhrievacie napétie: 24V AC
Max. mnozstvo vzduchu: 101/ min.
Rozsah teplét: 50-550 °C
Presnost: +/-30°C
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3. Uvedenie do prevadzky

PresvedCte sa, Ze je riadiaca jednotka vypnuta.
Horucovzdusnu spajkovacku odloZte do bezpecnostného
odkladacieho stojanu. Elektricky privodny konektor
zastréte do 7-polovej zasuvky riadiacej jednotky a zaistite
ju. Hadicku nasurite na vzduchovy natrubok “AIR” riadiacej
jednotky. Néradie zapnite a nastavte teplotu a mnozstvo
vzduchu.

4. Vyrovnanie potencialov
Horucovzdusna spajkovacka je vybavena moznostou
vyrovnavania potencialu, ktory je mozné zatazovat podfa
prevadzkového ndvodu pouZzitej riadiacej jednotky.

5. Pracovné pokyny
Hibka zavitu je max. 5 mm (0,2”). DIhSi zavit méze
sposobit zni¢enie vyhrievacieho telesa.

Néhradné horticovzdusné spajkovacky su kalibrované a
je mozné pripajat ich bez dokalibrovania

Na kontrolu teploty hortceho vzduchu sa odportcéa
Specidlna meracia dyza (T005 87 278 08), ktorou je mozné
kontaktovat plastovy termoclanok ¢ 0,5 mm.

Navod na obsluhu prislu$nej riadiacej jednotky plati
ako doplnok tohto navodu na obsluhu.

6. Rozsah dodavky

Horucovzdus$na spajkovacka T005 27 11599
Bezpecnostny odkladaci stojan WDH 30 T005 15 152 99
R04 Dyza ¢ 1,2 mm T005 87 278 21
Navod na obsluhu

Technické zmeny vyhradené.

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.



Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izkazali
z nakupom spajkalnika na vro¢ zrak Weller HAP 1.

Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi kakovostni
standardi, ki zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno
preberete ta navodila za uporabo in priloZzena
varnostna navodila. Z neupostevanjem varnostnih
navodil lahko ogrozite zdravje in Zivijenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se
razlikuje od opisane v navodilih za uporabo.
Enako velja za samovoljne spremembe.

Varnostna navodila

@ Spajkalnik vedno odloZite v originalno odlagalisce.

@ Odstranite vse gorljive predmete iz okolice vro¢ega
spajkalnika.

@ Pri napravah na vroCi zrak je prepovedano dovajanje
gorljivih plinov.

@ Uporabljajte primerno zas€itno obleko. Curka vrocega
zraka ne usmerjajte v ljudi oz. ne glejte van;.

@ Vrocega spajkalnika nikoli ne puscajte brez nadzora.

@ Ne obdeluje delov, ki so pod napetostjo.

@ Pri inertnih plinih poskrbite za ustrezno prezraevanije.

2. Tehniéni opis

Spajkalnik na vro¢i zrak mo¢i 100 W z integriranim
stikalom na prst je primeren za spajkanje in odspajkanje
povrsinsko pritrjenih komponent. Po zaslugi Sirokega
programa 3ob je ta spajkalnik univerzalno uporaben.
Pretok zraka se krmili s pomocjo stikala na prst, ki je
integrirano v ro¢aju. |ztekajoci vroci zrak je statiéno
razelektren. Cev in rocaj sta v antistaticni izvedbi.
Krmilna naprava omogoc¢a nastavitev temperature
vrogega zraka v obmocju med 50°C in 550°C.

3. Pred uporabo

PrepriCajte se, da je krmilna naprava izkljucena.

OdloZite svinénik za dovod vro¢ega zraka v varovalni
odlagalnik. Vtaknite elektricni prikljucni vti¢ v sedempolno
prikljuéno dozo na krmilni napravi in ga blokirajte.

Tehniéni podatki:

Grelna mo¢: 100 W
Ogrevalna napetost: 24V izm.
Maks. pretok zraka: 10 I/min.
Temperaturno obmodje : 50 °C - 550 °C
Natanénost: +/- 30 °C

Slovenscina

Nataknite cevni vod na nastavek “AIR” na krmilni napravi.
Vkljuéite napravo ter nastavite temperaturo in pretok
zraka.

4. Izenacevanje potenciala

Spajkalnik na vroci zrak je opremljen z vodnikom za
izenacevanje potenciala. Vodnik mora biti prikljucen v
skladu z navodili za uporabo uporabljene krmilne naprave.

5. Navodila za delo
Globina navoja je najve¢é 5 mm (0,2”). Dalj$i navoj
povzro€i uni¢enje grelnega telesa.

Nadomestni spajkalniki so Ze justirani in jih lahko
prikljucite brez dodatnega justiranja.

Za preverjanje temperature vroCega zraka priporo¢amo
uporabo posebne merilne Sobe (T005 87 278 08) z
oplaséenim termoelementom ¢ 0,5 mm.

Ta navodila za uporabo uporabljajte v kombinaciji z
navodili za uporabo krmilne naprave.

6. Rozsah dodavky

Svinénik za dovod vro¢ega plina  T005 27 115 99
Varovalni odlagalnik WDH 30 T005 15 152 99
Soba ¢ 1,2 mm T005 87 278 21
Navodila za uporabo

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na
spletnem naslovu www.weller-tools.com.
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Eeti keel

Téname Teid meile Welleri kuumadhikolvi HAP 1 ostuga
osutatud usalduse eest. Valmistamisel on jérgitud kdige
rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad seadme
laitmatu t66.

A 1. Tahelepanu!

Palun lugege lugege see kasutusjuhend ja lisatud
ohutuseeskirjad enne seadme kasutuselevottu
tahelepanelikult 1&bi. Ohustusjuhistest
mittekinnipidamisega seate ohtu oma tervise ja elu.

Teistsuguse, kasutusjuhendist erineva kéitamise, samuti
seadme omavolilise imberehitamise korral ei vota
seadme valmistaja endale mingit vastutust.

Ohutusjuhised

@ Asetage jootekolb alati originaalhoidikusse.

@ Eemaldage kuuma jootekolvi l&hedusest kdik sittida
voivad esemed.

@ Kuumadhuseadmetel ei tohi olla kokkupuudet pdlevaite
gaasidega. )

@ Kasutage sobivat kaitseriietust. Arge suunake kuuma
ohujuga inimestele; drge vaadake kuuma Ghujoa sisse.

@ Arge jatke kuuma jootekolbi jarelevalveta.

@ Arge t6otage pinge all olevate detailidega.

@ Inertgaaside puhul jélgige, et ventilatsioon oleks piisav.

2. Kirjeldus

100 W sisseehitatud sérmlilitiga kuumadhukolb on

sobiv pinnale monteeritud komponentide jootmiseks ja
lahtijootmiseks. Lai diuside valik muudab selle
universaalselt kasutatavaks.

Ohuvoolu juhitakse kaepidemesse sisseehitatud sormldliti
abil. Valjuv kuum 6hk on staatilistest laengutest vaba.
Voolik ja k&epide on valmistatud antistaatilistest
materjalidest. Kuuma 6hu temperatuuri on véimalik
kasutatava juhtploki abil reguleerida vahemikus

50°C ja 550°C.

3. Kasutuselevott
Kindlustage, et juhtplokk oleks valja lilitatud asendis.
Asetage kuumadhupliiats ohutushoidikusse.

Tehnilised andmed:

Kuttevoimsus: 100 W
Kiittepinge: 24V AC
Max 6hukogus: 10 1/ min.
Temperatuurivahemik : 50°C -550°C
Tapsus: +-30°C
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Uhendage elektriline iihenduspistik juhtploki 7-kontaktilise
Uhenduspuksiga ja lukustage.

Lukake voolik juhtploki "AIR" nipli otsa. Lilitage seade
sisse, seadistage temperatuur ja 6hukogus.

4. Potentsiaalide Uihtlustamine
Kuumadhukolb on varustatud potentsiaalide
Uhtlustusjuhtmega, mida saab llllitada vastavalt
kasutatava juhtploki kasutusjuhendile.

5. T66juhised
Keerme siigavus on max 5 mm (0,2”).
Pikem keere rikub kiittekeha.

Varukuumadhukolvid on vélja reguleeritud ja neid voib
kiilge Uhendada ilma taiendavalt reguleerimata.

Kuuma 6hu temperatuuri kontrollimiseks soovitame
kasutada spetsiaalset mootediitisi (T0O05 87 278 08), mille
kiilge voib Uhendada ¢ 0,5 mm manteltermomeetri.
Kasutatava juhtploki kasutusjuhend kuulub
taiendavalt selle kasutusjuhendi juurde.

6. Tarne sisu

Kuumadhupliiats 24 V, 100 W T005 27 115 99
WDH 30-Turvahoidik T005 15 152 99
R04 Dius ¢1,2 mm TO005 87 278 21

Kasutusjuhend
Tehnilised muudatused voimalikud.

Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt
www.weller-tools.com.



Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami ,Weller”
lituoklj su karsto oro patimu HAP 1. Jis pagamintas pagal
grieZ¢iausius kokybés reikalavimus, uZtikrinancius
nepriekaistingg veikima.

A 1. Démesio!

Prie§ pradédami naudotis prietaisu, atidziai perskaitykite
$ig instrukcijg ir saugos reikalavimus. Nesilaikant saugos
reikalavimy, galima susiZeisti arba mirtinai susizaloti.

Jei prietaisas naudojamas ne pagal paskirtj arba kas nors
jame savavaliSkai kei¢iama, uz pasekmes gamintojas
neatsako.

Saugos reikalavimai

@ Lituoklj visada padékite j originaly dékla.

@ Visus degius daiktus patraukite nuo jkaitusio litavimo
jrankio.

@ Prie karsto oro pitimo jtaisy negalima jungti degiy dujy.

@ Naudokite tinkamus apsauginius drabuzius. Negalima
nukreipti karsto oro srauto j asmenis, taip pat negalima
zidréti j jj.

@ Karsto lituoklio niekada nepalikite be priezitros.

@ Nedirbkite prie daliy, kuriose yra jtampa.

@ Naudodami inertines dujas, gerai védinkite patalpg.

2. ApraSymas

100 W lituoklis su karsto oro pitimu ir jtaisytu jungikliu
tinka prie pavirSiaus montuojamy detaliy litavimui ir
atlitavimui. Plati pustuky paleté leidZia jj universaliai
panaudoti.

Rankenoje jtaisytu jungikliu reguliuojamas oro srautas.
Puciamame karstame ore néra statiniy kraviy.

Zama ir rankena yra antistatinés konstrukcijos.

Karsto oro temperatiirg galima reguliuoti su

naudojamu valdymo jtaisu nuo 50°C iki 550°C.

3. Pradedant naudotis

Isitikinkite, ar valdymo jtaisas i§jungtas. Karsto oro strypg
padékite | apsauginj dékla. Elektros kiStuka jkiskite
valdymo jtaiso 7 pol. lizdg ir uzfiksuokite.

Zamq uZmaukite ant valdymo jtaiso movos ,AIR".

Jjunkite prietaisg ir nustatykite temperattirg ir oro srautg.

Techniniai duomenys

Kaitinimo galia: 100 W
Kaitinimo jtampa: 24V AC
Maks. oro srautas: 10 |/ min.
Temperatiry diapazonas:  50°C — 550°C
Tikslumas: +-30°C

Lietuviskai

4, Potencialy iSlyginimas

Lituoklyje su karsto oro pitimu yra potencialy iSlyginimo
laidas, kurj reikia prijungti pagal naudojamo valdymo jtaiso
instrukcijg.

5. Darbo nurodymai

Karsto oro purkstukai turi bati jsukti j kaitinimo elementa.
PurkStukus keiskite su vidiniu raktu SW8, o prie kaitinimo
elemento tvirtinkite su verZliarakciu.

Démesio!
Sriegio gylis — maks. 5 mm (0,2”). ligesnis sriegis gali
sugadinti kaitinimo elementa.

Atsarginiai karsto oro lituokliai yra sureguliuoti — juos
galima jungti be papildomo reguliavimo.

Norint patikrinti karSto oro temperatdra, rekomenduojama
naudoti specialy matavimo purkstukg (T005 87 278 08),
per kurj gali kontaktuoti gaubiamasis ¢ 0,5 mm
termoelementas.

Naudojamo valdymo jtaiso instrukcija galioja kartu su
Sia instrukcija.

6. Tiekiamas komplektas

Karsty dujy strypas 24 V, 100 W  T005 27 115 99
WDH 30 apsauginis déklas T005 15 152 99
R04 PurkStukas ¢ 1,2 mm T005 87 278 21
Naudojimo instrukcija

Galimi techniniai pakeitimai.

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite
www.weller-tools.com.
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Latviski

Més pateicamies par uzticibu, ko izradat, izveloties Weller
karsta gaisa lodamuru HAP 1. RaZoSanas procesa ir
ievérotas visstingrakas kvalitates prasibas, kas nodro$ina
iekartas nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu

Pirms iekartas lietoSanas, I0dzu, uzmanigi izlasiet
lietoSanas instrukciju un tai pievienotos dro$ibas
noteikumus. Neieveérojot drosibas nosacijumus, ir
apdraudéta dziviba un veseliba.

RaZotajs neuznemas atbildibu par lietoSanu, kas nenotiek
saskana ar ekspluatacijas pamacibu, ka ar, ja ir veiktas
patvaligas izmainas.

Drosibas norades

@ Lodamuru vienmér novietojiet uz originala paliktna.

@ Neturiet lodamura tuvuma degoSus priekSmetus.

@ Aizliegts karsta gaisa iekartam pieslégt dego$as gazes.

@ Izmantojiet piemérotu aizsargapgérbu. Karsta gaisa
striklu nedrikst vérst pret cilvekiem, nedrikst skatities
uz karsta gaisa struklu.

@ Karstu lodamuru nekad neatstajiet bez uzraudzibas.

@ Nestradajiet ar detalam, kas pieslégtas spriegumam.

@ Lietojot inertas gazes, rupéjieties par pietiekamu
ventilaciju.

2. Apraksts

100 W karsta gaisa lodamurs ar ieblvétu pirksta slédzi
paredzéts uz virsmas montétu detalu pielodésanai un
atlodesanai. PlaSais sprauslu klasts lauj to izmantot
universali.

Ar rokturi integréto pirksta slédzi tiek vadita caurplides
gaisa plisma. lIzplustoSajam karstajam gaisam nav
statiskd ladina. Caurule un rokturis ir no antistatiska
materiala. Karsta gaisa temperattru ar vadibas iekartu var
iestattt no 50°C Iidz 550°C.

3. LietoSanas uzsaksana

Parliecinieties, vai vadibas iekarta ir izslégta.

Novietojiet karsta gaisa lodétaju uz droSibas palikina.
Elektriska piesleguma spraudni iespraudiet un nofiksgjiet
vadibas iekartas 7 polu pieslégvieta.

Tehniskie dati:

Siltumietilpiba: 100 W
Uzsildes strava: 24V AC
Maksimalais gaisa daudzums: 10 I/min.
Temperatiras amplitida: 50°C-550°C
Precizitate: +-30 °C
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Caruli uzmauciet uz vadibas iekartas “AIR” nipela.
leslédziet iekartu un iestatiet temperaturu un gaisa
daudzumu.

4. Potenciala izlidzinasana

Karstd gaisa lodamurs ir aprikots ar potenciala
izldzinaSanas vadibu, kuru iespéjams apkalpot atbilstoSi
lietojamas vadibas iekartas ekspluatacijas instrukcijai.

5. Norades darbam
Maksimalais vitnes dzilums ir 5 mm (0,2”).
Garaka vitne var izraisit sildkermena bojajumus.

Rezerves karsta gaisa lodamuri ir noreguléti, un tos var
pieslégt bez papildu reguléSanas.

Lai parbauditu karsta gaisa temperatiru, iesakam
izmantot TpaSo mérijumu sprauslu (T005 87 278 08),
pie kuras var pieslégt ¢ 0,5 mm termosensoru ar apvalku.

So lietosanas instrukciju papildina izmantojamas
vadibas iekartas lietoSanas instrukcija.

6. Piegades komplekts

Karsta gaisa zimulis 24 V, 100 W T005 27 115 99
WDH 30 drosibas paliktnis T005 15 152 99
Uzgalis ¢1,2 mm T005 87 278 21
LietoSanas instrukcija

lep&jamas tehniskas izmainas.

Aktualizéto lietoSanas instrukciju var atrast vietné
www.weller-tools.com.



Order-no. Model

E@% @ T005 87 27774 F02

@ @ T005 87 277 73 F04
@E %Toos 8727772 F06

@ T005 67 27823 R02
%ﬂ @ 1005 87 278 21 Ro4

- @ T005 87 27822 R06
-
@ T005 87 27787 R10

@ T005 87 277 86 R08

/='==§| B

E‘GEQB @ 10058727776 FD2
@H @Toos 8727775 FDA

Description Width A

Flat nozzle 8,0 mm

Flat nozzle 10,5 mm
Flat nozzle 12,0 mm
Round nozzle ? 0,8 mm
Round nozzle 01,2 mm
Round nozzle 03,0 mm

Round nozzle long 02,0 mm

Round nozzle long bent @ 2,0 mm

Dual nozzle 0 1,5mm

Dual nozzle ?1,5mm

Two sides heated (Type D, width X = heated side)

Order-no. Model

Eﬁ ,@ 1005 8727779 D04

T005 87 277 82 D06

T005 87 277 81 D08

T005 87 277 84 D10

wpl
Z= Ry
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Description Width X

Hot air nozzle, two 10,5 mm
sides heated, with hot plate

Hot air nozzle, two 13,0 mm
sides heated, with hot plate
Hot air nozzle, two 15,0 mm

sides heated, with hot plate

Hot air nozzle, two 18,0 mm
sides heated, with hot plate

Accessories

Thickness B

1,5 mm

1,5 mm

1,5 mm

8 mm

10 mm

Thickness Y

10,5 mm

10,0 mm

10,0 mm

10,0 mm
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Accessories

Hot Air Nozzles for HAP 1 Four sides heated (Type Q)

Order-no.

E@E E} T005 87 277 77 Q02
Bﬂ @ T005 87 277 78 Q04

« %& T005 87 277 80 Q06

T005 87 277 83 Q08

A

L1 To058727785 Q10

E@B @ T005 87 278 08 RO1
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Model

Description Width X

Hot air nozzle, four 6,0 mm
sides heated, with hot plate

Hot air nozzle, four 6,0 mm
sides heated, with hot plate

Hot air nozzle, four 15,0 mm
sides heated, with hot plate

Hot air nozzle, four 12,5 mm
sides heated, with hot plate

Hot air nozzle, four 18,0 mm
sides heated, with hot plate

Thickness Y

6,5 mm

9,0 mm

10,0 mm

15,0 mm

18,0 mm

Measuring nozzle for thermo element @ 0,5 mm
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X-ON Electronics

Largest Supplier of Electrical and Electronic Components
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